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A- LISTA DE EQUIPAMIENTO, CANTIDADES Y PLAZOS DE ENTREGA

(ENTREGA 1)

Grupo I: Metalurgica

Iltem Breve Descripcion Cantidad Elago de en/trega Y,
cumplimiento (dias corridos)

1.2 |Silla metélica 500 120

23 tl\)/ilglsozsi;(:ero inoxidable quimica y 40 120

3.4 |Papelera amurable 133 120

5.1 |Armario movil para audiovisuales 6 90

5.2 |Armario movil para laptop 2 60

5.3 |Armario con vitrina 3 90

5.4  |Archivador Vertical 13 90

5.5 |Armario metalico cerrado 105 120

5.9 |Papeleras reciclado 15 60

5.10 |Papelera individual 38 60

5.11 |Perchero de pie 32 90

5.12 |Estanteria metalica 276 120

5.13 |Guardabultos cerrado (lockers) 50 120

6.4 |Bicicleteros 9 90

8.5 |Mapoteca 6 60

Grupo ll: Metalldrgica y madera
L, . Plazo de entregay
Iltem Breve Descripcidn Cantidad o ) .
cumplimiento(dias corridos)

1.4 Sillon 49 140

1.5 |Taburete 1074 140

1.6 | Banco circulacion 108 90

2.4 | Mesa de dibujo rebatible 70 90

2.5 |Mesa cuadrada 60x60 13 140

2.6 | Mesa rectangular 60x120cm 51 140

2.7 |Mesa baja 17 90

2.9 |Mesa con frente 60x120 170 140
2.10 |Mesade PC 197 140
2.11 |Mesa impresora / fotocopiadora 23 140
2.14 |Mesa taller CETP 223 140

3.5 |Perchero de pared 260 140

4.1 |Revisteros 10 90

6.1 |Banco largo 22 90

8.1 |Secado de laminas 6 60




Grupo lll: Madera
Iltem Breve Descripcién Cantidad Plazo Qe.entregia y .
cumplimiento(dias corridos)
2.2 Mesas madera fisica 40 90
2.12 Escritorio 35 120
4.2 Guardabultos 15 60
4.3 Armario bajo cerrado 25 120
4.5 Estanterias bajas 15 120
4.7 Armario de musica 3 60
4.9 Libretero cerrado 6 60
Grupo IV: Varios
ltem Breve Descripcidn Cantidad Plazo fje_entregg Y .
cumplimiento(dias corridos)
3.1 Pizarra de carmica 270 90
3.2 Cartelera de carmica 147 90
3.3 Cartelera de corcho 24 60
5.7 Pizarra movil 3 90
5.8 Panel expositor 21 90
7.1 Mesa de ping pong 40 60
7.2 Futbolito 30 60
8.2 Caballete de pintor 20 120
8.4 Atril para partitura 10 60
9.2 Cajon de herramientas 16 30
9.3 Escalera tijera 17 60
9.4 Escalera extensible 15 60




B- LISTA DE EQUIPAMIENTO, CANTIDADES Y PLAZOS DE ENTREGA

(ENTREGA 2)

Grupo I: Metalurgica

Plazo de entrega y

Item Breve Descripcién Cantidad cumplimiento(dias corridos)
Mesas acero inoxidable quimica 'y 120
2.3 biologia 19
3.4 Papelera amurable 104 120
5.2 Armario mévil para laptop 2 60
5.3 Armario con vitrina 4 90
5.5 Armario metalico cerrado 28 120
5.9 Papeleras reciclado 15 60
5.10 Papelera individual 42 60
5.11 Perchero de pie 17 90
5.12 Estanteria metélica 58 120
5.13 Guardabultos cerrado ( lockers) 116 120
8.5 Mapoteca 3 60
Grupo Il: Metaltrgica y madera
Item Breve Descripcidn Cantidad Plazo qe.entreg? y .
cumplimiento(dias corridos)
1.1 Silla estandar 1831 140
1.4 Sillén 26 140
1.5 Taburete 428 140
1.6 Banco circulacion 34 90
2.1 Mesa alumno 1648 140
2.4 Mesa de dibujo rebatible 12 90
2.5 Mesa cuadrada 60x60 12 140
2.6 Mesa rectangular 60x120cm 26 140
2.7 Mesa baja 9 90
2.9 Mesa con frente 60x120 100 140
2.10 Mesa de PC 174 140
2.11 Mesa impresora / fotocopiadora 27 140
2.13 Mostrador 3 60
2.14 Mesa taller CETP 48 140
2.15 Mesa de gastronomia 4 60
35 Perchero de pared 355 140
4.1 Revisteros 7 90
6.1 Banco largo 8 90




Grupo lll: Madera

Iltem Breve Descripcidn Cantidad Plazo (.je.emreg? y .
cumplimiento(dias corridos)
2.2 Mesas madera fisica 29 90
2.12 Escritorio 26 120
4.2 Guardabultos 4 60
4.3 Armario bajo cerrado 17 120
4.5 Estanterias bajas 12 120
4.7 Armario de musica 1 60
4.8 Armario alto abierto 4 120
4.9 Libretero cerrado 9 60
Grupo IV: Varios
., . Plazo de entrega y
Item Breve Descripcidn Cantidad o . .
cumplimiento(dias corridos)
1.3 Silla tapizada (c/accesorio tandem) 379 120
3.1 Pizarra de carmica 176 90
3.2 Cartelera de carmica 107 90
3.3 Cartelera de corcho 3 60
5.7 Pizarra movil 6 90
5.8 Panel expositor 10 90
7.1 Mesa de ping pong 15 60
7.2 Futbolito 15 60
9.2 Cajon de herramientas 3 30
9.3 Escalera tijera 3 60
9.4 Escalera extensible 3 60
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C- ESPECIFICACIONES TECNICAS GENERALES

COMPONENTES DE CARPINTERIA

MADERA MACIZA

Todos los elementos de madera maciza estaran conformados por piezas bien
estacionadas, sin defectos, imperfecciones, nudos, manchas, alabeos o grietas
que comprometan su forma, su resistencia o aspecto, del espesor indicado en
cada caso, cepilladas y con los cantos matados (2 mm). Todos los bienes que
integren un item deberan ser de la misma madera, no admitiéndose la
incorporacion de piezas de diferentes tipos de madera.

No se admitirdn nudos en las piezas estructurales verticales ni horizontales.
Tampoco se admitiran nudos en las caras superiores de las mesas. Si se
admitiran nudos en la cara inferior de los tableros de las mesas, hasta un
porcentaje menor a 10%; dichos nudos no deben ser mayores a %" y no pueden
comprometer el comportamiento estructural de la pieza.

Las uniones fijas con otras piezas de madera (patas, travesafios o tableros) seran
mediante el sistema de caja y espiga, encoladas.

Se emplearan piezas de Eucaliptus Grandis, salvo indicacion en contrario en las
especificaciones particulares de cada item.

Se utilizaran tablas y tablones de Lapacho, de los espesores indicados en las
planillas y especificaciones particulares, para los tableros de los bienes que se
instalaran al exterior. La unién a piezas de metal se realizara con tornillos de
cabeza plana y ranura tipo Philips Fixer de acero inoxidable. En todos los casos el
aspecto del tablero debera ser homogéneo.

PANEL ALISTONADO TIPO FINGER JOINT

Los paneles conformados por alistonado, con lamelas encoladas, acopladas en el
ancho mediante union tipo “finger joint”, tendran las siguientes caracteristicas:

ESPECIE: Eucalyptus Grandis.

CALIDAD: Una cara clear sin nudos y se aceptan pequefios nudos en cara
posterior, menos del 10% y no mayor a /4"

DISENO: Dientes del finger joint visibles solamente en el canto del panel.
ESPESOR: minimo 20 mm

LAMELAS: Entre 18 mm y 30 mm (En un mismo panel, los listones deben tener el
MisSmo espesor)

CONTENIDO DE HUMEDAD: 0 -12% (Seco en Horno)

La union tiene que estar en el sentido longitudinal de la placa, salvo indicacién en
contrario, y ademas el encastre de las lamelas no puede quedar acusado en las
caras superior e inferior del tablero.

Se utilizaran colas tipo D4 para todas las uniones, admitiéndose el uso de colas
tipo D3 para el interior de la unién por finger joint.
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Una vez entregados los suministros, la Administracion seleccionara uno al azar y
exigira que el LATU realice los ensayos y certifique las siguientes propiedades: el
grado de humedad de la madera, que debera estar entre un 0 y un 12% y el valor
de la dureza al rayado de la madera que debera ser 3H, segun la norma JIS
K5600-5-4.

Para los items donde se indica cabezales de madera (Eucaliptus Grandis) estos
irdn machihembrados, espigados y encolados.

Las uniones fijas de los paneles con otras piezas de madera deberan permitir los
movimientos del panel por dilatacién, sera mediante aldabillas con escopladura
en la estructura para entrada de lengieta. Las aldabillas se fijan al panel con
tornillos autorroscantes.

Las uniones fijas de los paneles con piezas metdlicas se realizara mediante
tornillos autorroscantes de hilo profundo, con cabeza plana y ranura tipo Philips.
En todo momento se seguiran las especificaciones particulares y las realizadas
en planillas.

Las fijaciones deberan ser interiores, no podran dejarse tornillos a la vista; para
esto se perforaran los cafios transversalmente, ocultando el tornillo al interior del
cafo (las perforaciones deberan ser prolijas sin rebarbas).

TERMINACION DE MADERA 1.1y 1.2

Todos los elementos de madera seran lijados antes de proceder a la terminacion
superficial, los cantos seran lijados a 45° (2mm). Se procedera con lija de banda
grano 80, lija de banda grano 120 y lijjado manual 6 mecanico 240. Las caras
deberan quedar lisas, sin imperfecciones, totalmente limpias y libres de polvo. La
madera no se entintard, manteniéndose de color natural.

La terminacion de los tableros interiores se realizara con una mano de fondo tipo
LBA42 y una mano de laca poliuretanica incolora tipo LGA190 de Milesi similar o
mejor aplicado a soplete. Los productos a usar deberan cumplir con la norma de
calidad 1SO 9002 y estar libres de plomo.

Para obtener una superficie semi-mate que no altere el aspecto del sustrato la
composicion del fondo serd: LNB 42 cat. 50% - LZC2 diluy. 30% vy la de la laca:
LNB190 cat. 50% - LZC2 diluy. 30%. Para aplicar la laca el fondo debera estar
seco (3Hs a 70% - 20°C) y sera necesario realizar un lijado manual 6 mecanico
grano 360.

La terminacion debera ser continua entre las superficies y los cantos. Para las
caras inferiores se admitird la aplicacion de solo fondo, salvo indicacién en
contrario.

En todo momento se seguiran las especificaciones técnicas y procedimientos
indicados por el fabricante.

Los items donde se indique que los bienes se terminarén con plastificante para
piso tipo Bona Traffic similar o mejor, los productos a usar deberan contar con
certificacion que acredite el cumplimiento de la normativa DIN 18032 de
antideslizamiento, el certificado M-3 valido para suelos de madera y el Test de
abrasion Taber basado en estandar (SIS 923509).

En los items donde se indique, se aplicardn 2 manos de Sellador Hidro para
madera tipo Rexpar, similar o mejor y 3 manos de Hidroplastificador
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Poliuretano resistente al transito comercial tipo Rexpar, de calidad similar o
mejor. Para la aplicacion se deberan seguir todas las especificaciones y
recomendaciones del fabricante.

Las tablas y tableros exteriores serdn terminados con impregnante para madera
tipo Lusol, similar o mejor (3 manos) en todas sus caras. Para el procedimiento de
aplicacion se seguiran las especificaciones técnicas del fabricante.

PLACAS DE AGLOMERADO MELAMINICO

Las placas de aglomerado que se empleen en la elaboracion de los suministros
tendran terminacion de laminado melaminico en ambas caras. Cada placa de
aglomerado estard compuesta por particulas de madera mezclada con resinas y
constara de tres capas: una fina, de particulas de menor tamafio y mayor
densidad; una gruesa interior, compuesta por particulas de mayor tamafio y otra
fina, de particulas de menor tamafio.

Todas las placas seran de aglomerado de espesor = 18 mm., salvo en los casos
en que expresamente se indique lo contrario en las especificaciones de cada
item. Los colores de terminacion de las placas estan definidos en las
especificaciones, en caso contrario serdn definidos por la Administracion como
maximo al momento de la evaluacién del prototipo. Debera tenerse presente en la
cotizacion que se podra elegir colores plenos, lisos e intensos, mate, no habiendo
restricciones en cuanto a tipos y cantidades a seleccionar por parte del
contratante.

El corte de la placa debera realizarse con sierra equipada con dientes de Widia
(carburo de tungsteno) o diamante con el agregado de sierras incisoras, u otro
sistema que garantice un corte perfecto y que no descame el laminado superficial
de terminacion.

Uniones fijas entre placas (1.4.4.1y 1.4.4.2 se realizaran en forma conjunta):

1.4.4.1- Entarugado: todos los muebles de placa de aglomerado deberan armarse con

tarugos de madera maciza, estriados, que se encolaran a la placa mediante cola
vinilica. Los tarugos no podran ser menos de dos por cada union de canto. Los
tarugos deben quedar embutidos al menos 25 mm en el canto de la placay a no
menos de 30 mm del borde del tablero. Deberan tener un diametro no menor a 10
mm para placas de 18 mm o mas y en placas de menores espesores se admitiran
tarugos de 8 mm de didmetro.

1.4.4.2- Elemento metdlico: como minimo 2 fijaciones estructurales metélicas. Se

deberan colocar por lo menos dos tornillos estructurales autorroscantes de cuerpo
recto de 7 mm de diametro exterior, 40 mm de largo como minimo, con cabeza
tipo “Allen”, en cada canto de unién; la distancia admisible desde el canto hasta el
tornillo de fijacion sera como minimo de 3 cm. Para estos tornillos se deberan
realizar perforaciones de un diametro no mayor a 5 mm. En los casos en que
expresamente se indique en las especificaciones particulares, en lugar de los
tornillos estructurales, se utilizaran por lo menos dos tornillos tipo “Rotofix”.

No se admitiran dispositivos de fijacién o uniones en material plastico (trapecios)
ni uniones con clavos. En ningln caso se admitiran tornillos a la vista en los
planos de apoyo correspondientes a tableros o placas superiores de muebles
como escritorios, mesas de PC, mesas comunes 0 armarios bajos. Tampoco se
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admitirdn en los planos laterales exteriores de escritorios, mostradores y armarios.
En los planos laterales interiores se colocaran tapas plasticas insertas a presion
para ocultar la cabeza de los tornillos, seran del mismo color que el melaminico.

Las placas de aglomerado iran fijadas a la estructura metalica con tacos metalicos
para aglomerado y tornillos autorroscantes, de cabeza plana y ranura tipo Philips.
En todo momento se seguiran las especificaciones particulares y las realizadas en
planillas.

Las fijaciones deberan ser interiores, no podran dejarse tornillos a la vista; para
esto se perforaran los cafios transversalmente, ocultando el tornillo al interior del
cafo (las perforaciones deberan ser prolijas sin rebarbas ni bordes filosos).

Todos los cantos de placas que queden expuestos, vistos o0 no, deberan ir
laminados en todo su perimetro con cubrecantos melaminico de espesor minimo
de 0,45 mm. Deberan ser pegados, refilados y pulidos.

Donde se indique cantos de ABS el espesor no sera inferior a 2mm, se debera
cuidar la prolijidad en el refilado del canto de ABS para no desgastar la superficie
del laminado melaminico, no se admitiran bienes con este defecto.

Los radios de perfilado o refilado de cantos seran, en el caso de ABS de 2 mm,
menores a 2 mm.

PLACAS DE MDF

Las placas de MDF que se empleen en la elaboraciéon de los suministros estaran
compuesta por fibras de madera obtenidas mediante un proceso termo-mecanico
unidas por un adhesivo urea-formaldehido. La capa exterior tendra una densidad
superior a 900kg/m3 y la humedad relativa de la placa sera del 8%.

Todas las placas seran de un espesor minimo igual a 18 mm., salvo en los casos
en que expresamente se indique lo contrario en las especificaciones de cada
item. Las placas de MDF que se empleen en la elaboracion de los suministros
tendran terminacion de laminado melaminico en ambas caras, color gris grafito
oscuro RAL 7024.

El corte de la placa debera realizarse con sierra equipada con dientes de Widia
(carburo de tungsteno) o diamante con el agregado de sierras incisoras, u otro
sistema que garantice un corte perfecto y que no descame la superficie de
terminacion.

Uniones fijas entre placas (1.5.4.1y 1.5.4.2 se realizaran en forma conjunta):

1.5.4.1- Entarugado: todos los muebles de placa de MDF deberan armarse con tarugos

de madera maciza, estriados, que se encolaran a la placa mediante cola vinilica.
Los tarugos no podran ser menos de dos por cada union de canto. Los tarugos
deben quedar embutidos al menos 25 mm en el canto de la placa y a no menos
de 30 mm del borde del tablero. Deberan tener un didmetro no menor a 10 mm
para placas de 18 mm o mas y en placas de menores espesores se admitiran
tarugos de 8 mm de diametro.

1.5.4.2- Elemento metdlico: como minimo 2 fijaciones estructurales metalicas. Se

deberan colocar por lo menos dos tornillos estructurales autorroscantes de cuerpo
recto de 7 mm de didmetro exterior, 40 mm de largo como minimo, con cabeza
tipo “Allen”, en cada canto de union; la distancia admisible desde el canto hasta el
tornillo de fijacion sera como minimo de 3 cm. Para estos tornillos se deberan
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1.5.4-

1.5.5-

1.5.6-

1.5.7-
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realizar perforaciones de un diametro no mayor a 5 mm. En los casos en que
expresamente se indique en las especificaciones particulares, en lugar de los
tornillos estructurales, se utilizardn por lo menos dos tornillos tipo “Rotofix”.

No se admitirdn dispositivos de fijacién o uniones en material plastico (trapecios)
ni uniones con clavos. En ningln caso se admitirdn tornillos a la vista en los
planos de apoyo correspondientes a tableros o placas superiores de muebles
como escritorios, mesas de PC, mesas comunes 0 armarios bajos. Tampoco se
admitirdn en los planos laterales exteriores de escritorios, mostradores y armarios.
En los planos laterales interiores se colocaran tapas plasticas insertas a presion
para ocultar la cabeza de los tornillos, seran del mismo color que el melaminico.

Las placas de MDF que iran fijadas a piezas metalicas se haran con tornillos
autorroscantes. Los tornillos seran de hilo profundo, con cabeza plana y ranura
tipo Philips, salvo en los casos en que expresamente se indique lo contrario en las
especificaciones de cada item.

En todo momento se seguiran las especificaciones particulares y las realizadas en
planillas.

Las fijaciones deberan ser interiores, no podran dejarse tornillos a la vista; para
esto se perforaran los cafos transversalmente, ocultando el tornillo al interior del
cafio (las perforaciones deberan ser prolijas sin rebarbas ni bordes filosos).

Para los casos que expresamente se indique, las caras vistas de las placas de
MDF seran terminadas con laminado plastico decorativo tipo carmica de 8/10 mm
de espesor.

Para los items donde se indiqguen que las dos caras queden revestidas, la
terminacion se realizard con el mismo tipo de laminado plastico.

El enchapado se realizara mediante termo-formado con adhesivo de contacto.
Es necesario que las piezas tengan un perfecto nivelado para la mejor
penetracion del adhesivo y estén libres de impurezas previamente a la aplicacion
del adhesivo. No se admitiran piezas con zonas de englobamiento de la
superficie enchapada.

En las caras no vistas o respaldos de muebles que queden en MDF natural se
aplicara como terminacion sellador de madera de base nitrocelulésica (2 manos) y
laca semi-mate (2 manos). Para el interior de los cajones y las caras no vistas de
las pizarras de corcho, se admitira la terminacién solo con sellador.

Todos los cantos de placas que queden expuestos, vistos o0 no, deberan ir
laminados en todo su perimetro con cubrecantos melaminico de espesor minimo
de 0,45 mm. Deberéan ser pegados, refilados y pulidos.

Donde se indique cantos de ABS el espesor no sera inferior a 2mm, se debera
cuidar la prolijidad en el refilado del canto de ABS para no desgastar la superficie
del laminado melaminico, no se admitirdn bienes con este defecto.

Los radios de perfilado o refilado de cantos seran, en el caso de ABS de 2 mm,
menores a 2 mm.

LAMINADO PLASTICO

Cuando se solicite laminado plastico decorativo tipo carmica este serd de alta
resistencia, de espesor no menor a 8/10mm compuesto por papel kraft reforzado,
impregnado con resinas fendlicas sintéticas sometido a alta presion y
temperatura; la capa superior sera producida en celulosa de papel alfa tratada
con resinas melaminicas y la cara posterior debe presentarse lijada.
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Debera cumplir con las normas I1ISO 4586-1/2 (resistencia al desgaste, a las
manchas, a las altas temperaturas y a luz de xen6n) y NEMA LD-3 (lavabilidad y
resistencia al impacto).

El color sera gris grafito codigo F7837 del catdlogo de Formica. En caso de no
estar indicadas las terminaciones seran definidas por la Administracion como
méaximo al momento de la evaluacion del prototipo. Deberé tenerse presente en la
cotizacion que se podré elegir colores plenos, lisos e intensos, mate, no habiendo
restricciones en cuanto a tipos y cantidades a seleccionar por parte del
contratante.

Se usara adherido a MDF o placas de multilaminado mediante adhesivo de
contacto y procedimiento de termo-formado.

Para el caso de pizarras y carteleras con terminacién de laminado plastico
decorativo tipo carmica, el color sera blanco mate para pizarron.

PLACAS DE MULTILAMINADO

Las placas de multilaminado de madera de alta resistencia no seran de espesor
menor de 12 mm, estaran conformadas en base a laminas de Eucaliptus
pegadas en sentido perpendicular, las laminas no seran de espesor menor de
0.8mm.

Las caras vistas de las placas de multilaminado seran terminadas con laminado
plastico decorativo de espesor no menor a 8/10 mm. Para los items donde se
indiguen que las dos caras queden revestidas, la terminacion se realizara con el
mismo tipo de laminado plastico.

El enchapado se realizara mediante termo-formado con adhesivo de contacto. Es
necesario que las piezas tengan un perfecto nivelado para la mejor penetracion
del adhesivo y estén libres de impurezas previamente a la aplicacién del
adhesivo. No se admitiran piezas con zonas de englobamiento de la superficie
enchapada.

Cuando se indiqgue terminacion en acero inoxidable se seguiran las
especificaciones establecidas en el punto 2.5 de las presentes especificaciones.

En las caras no vistas se aplicara como terminacion sellador de madera de base
nitrocelulésica (2 manos).

PLANCHAS DE CORCHO

Las planchas de corcho natural serdn de un minimo 3mm. de espesor, las
uniones horizontales o verticales que se indican deberan ser prolijas.

Se pegaran a MDF o chapa de fibra vegetal con cemento de contacto o adhesivo
de similares caracteristicas.
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2.1-

COMPONENTES METALICOS

CANOS Y TUBULARES

2.1.1- Los cafios y tubulares deberdn ser nuevos, de seccidén circular, cuadrada o

2.2-

2.2.1-

2.3-

2.3.1-

2.3.2-

2.4-

2.4.1-

2.4.2-

rectangular, segun corresponda, de hierro, pulidos y de 1,6 mm de espesor de
pared como minimo o segun lo indicado en cada caso. Todos los extremos de los
cafos quedaran ciegos excepto donde se indique la colocacion de regatones u
otras piezas de terminacion.

CHAPAS Y PLANCHUELAS

Toda la chapa a utilizar sera nueva, de hierro, laminada en frio con los espesores
indicados en cada item.
Las chapas deberan ajustarse a lo establecido de la Norma ASTM A36 y los
perfiles a la Norma UNIT 643-81.
Datos complementarios.
Para los materiales con normas de fabricacion UNIT, las caracteristicas
mecanicas corresponden a los siguientes valores:

Limite de fluencia minimo: 17 Mpa

Resistencia a la traccion: 34 Mpa

Alargamiento de rotura minimo: 25%
Para los materiales con norma ASTM A36, las caracteristicas mecanicas
corresponden a estos valores:

Limite de fluencia minimo: 45 PSI

Resistencia a la traccion: 73 PSI

Alargamiento de rotura minimo: 28.8 %

UNIONESDE 2.1Y 2.2

Las soldaduras en las uniones metélicas deberan ser realizadas prolijamente, en
general seran continuas tipo MIG o de la forma que se indica en las
especificaciones particulares de cada item, de doble cordbn —cuando
corresponda— y en todos los casos quedaran perfectamente pulidas, no
debiendo presentar irregularidades, escoria, rebarbas, ni salientes.

En todos los casos donde se especifiquen uniones con bulén y tuerca, las mismas
se remacharan o fijaran con un punto de soldadura de arco eléctrico, sin dejar
rebarbas.

TERMINACIONES DE 2.1Y 2.2

Previo al acabado final de las superficies metdlicas vistas se hara un tratamiento
de limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion, para asegurar la adherencia
de la pintura.

En general la terminacion los items interiores sera pintura microtexturada de alta

resistencia segun se indica en cada item, en polvo electrostatica al horno (epoxi-

poliéster). Todas las superficies metdlicas deberan presentarse protegidas con la

terminacion antes indicada.

El color de terminacion de las superficies metalicas esta definido en las

especificaciones particulares y es gris grafito oscuro RAL 7024; en caso contrario,
12



2.4.3-

2.5-

2.5.1-

2.5.2-

2.5.3-

2.5.4-

2.6-

sera neutro y se definird por la Administracion al momento de la evaluacion del
prototipo.

Para los items exteriores se atenderd a lo indicado en cada planilla y
especificaciones particulares. En general las piezas estructurales se terminaran
con bafio reforzado de galvanizado electrolitico (100 micras minimo), debera
presentar aspecto homogéneo, sin manchas, poros, salpicaduras o granos.

ACERO INOXIDABLE

En los casos que se especifique chapa de acero inoxidable esmerilado se utilizara
chapa AISI 316 L de 1mm de espesor, pulida en su cara vista y resistente a los
agentes acidos.

Las chapas en los tableros seran Unicas (no se admitirAn uniones de chapas).

Los &ngulos que presenten uniones de chapa seran soldados y pulidos. La
soldadura en la chapa de acero inoxidable se realizara con electrodos especiales
para acero inoxidable (TIG); seran perfectamente pulidas, no presentando
irregularidades, escoria, rebarbas, ni salientes.

Se exigira al adjudicatario que realice un ensayo del acero inoxidable de una de
las mesas entregadas; se reconoceran los informes emitidos por la Facultad de
Ingenieria, o el L.A.T.U. Esa unidad deber& ser considerada como adicional a la
cantidad solicitada. Todos los costos que devengan de la realizacion de los
ensayos seran de cargo del adjudicatario (incluye tasas, insumos, traslados,
fletes, etc.).

El pegado de la chapa de acero inoxidable se realizara sobre una placa de
multilaminado. Para adherirla se aplicara en forma de cordén un adhesivo sellante
monocomponente de alto rendimiento mecénico, (adhesivo mas sellante elastico
a base de poliuretano (PU) tipo PEGA + SELLA, K+D marca WURTH calidad
similar 0 mejor). Una vez posicionada se debera ejercer una presion pareja
mediante un sistema de tablones y puntales por un lapso de 48 horas.

ALUMINIO

El aluminio a utilizar debera tener las siguientes caracteristicas mecanicas:

Resistencia a la traccién | 2.340 k/cm3 (tipico)

Limite elastico 1.970 kg/cm3 (tipico)

Dureza Rockwell “F” 72

Anodizado 10 micras (minimo) con certificado
Terminacion superficial de la norma UNIT 1076:2001.
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3.1-

3.2-

3.3-

4.1-

4.1.1-

4.1.2-

4.1.3-

4.1.4-

4.2.1-

TAPIZADOS

Se aplica a los bienes del item silla tapizada.

Se realizaran sobre estructuras metélicas a la que se atornillara una carcasa en
material plastico de alto impacto color negro.

El recubrimiento ser4 espuma de alta densidad, de espesor no menor a 5 cm.,
conformada anatomicamente (respaldo y asiento).

La terminacién sera en cuero sintético color negro de 1.5 mm de espesor y 2009
por m2 de peso (tapiceria pesada, soporte: textil tipo interlock algodon-poliester,
terminacion laca vinilica anti-llama).

HERRAJES Y ACCESORIOS

Estardn sujetos a la aprobacion del equipo técnico. En general seran de acero
mate, color negro pintado al horno o cromado brillante, segin se indique.

Todos los herrajes utilizados en muebles construidos en placa aglomerada o MDF
deberan ser metalicos, especiales para aglomerado y deberan fijarse con tornillos,
tacos de expansion metalicos o plasticos especiales para aglomerado.

REGATONES

Cuando se indigue que los bienes contengan regatones, estos seran embutidos,
de material plastico o goma de alta resistencia y deberan fijarse al respectivo
mueble con cemento adhesivo. El espesor de las paredes estard comprendido
entre 1.5y 2 mm, las dimensiones se ajustaran en todo momento a las secciones
y espesores de pared de los cafios y tubulares especificados en planillas.

Para muebles construidos en placa aglomerada o MDF, con superficie de apoyo
continua, se indica regatones autonivelantes que seran de material plastico o
goma de alta resistencia y se atornillaran a platina en forma de omega de chapa
galzanizada, fijada mediante tornillos a la placa de piso del mueble. Los regatones
tendran espiga roscada que se insertara en tuerca soldada a la chapa.

En los bienes conformados por chapa de hierro plegada, la espiga roscada de los
regatones se insertara en tuerca soldada a la chapa, de ser necesario rigidizar el
soporte se conformara un refuerzo de chapa plegada.

No se admitiran regatones cuya superficie de contacto con el piso sobresalga del
perimetro del mueble.

En ningln momento la incorporacion de regatones modificara la altura del mueble
terminado que se indica en la planilla, salvo indicacién en contrario.

Se incluirda un 10% de piezas para reposicion del total de elementos incorporados
en los bienes suministrados.

TIRADORES

En muebles de aglomerado o MDF melaminico serén tipo barrales metalicos, de
cafios de 8mm de diametro, 10 cm de largo y 3 cm de ancho, sus angulos seran
rectos y redondeados y contaran con rosca para ser atornillados desde el interior
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del mueble. La terminacion serd acero mate o pintura al horno color negro, segun
se indique.

4.3- BISAGRAS y POMELAS
Estaran dimensionadas de acuerdo al peso de la hoja.

4.3.1- En muebles de aglomerado o MDF melaminico, en general se emplearan
bisagras para atornillar, de resorte 0 cazoleta de acero cromado, con un angulo
de apertura de 92°. La cantidad de bisagras estara de acuerdo a las dimensiones
y peso de cada puerta.

4.3.2- En muebles metalicos se incorporardn pomelas de hierro soldadas a la estructura
del mueble, cuyas aletas no seran visibles desde el exterior.

4.4- GUIAS PARA CAJONES

4.4.1- En muebles de aglomerado o MDF melaminico se incorporaran guias correderas
de rodillo con revestimiento plastico, blanco RAL 9010.

4.4.2- En muebles metdlicos se atendera a las especificaciones particulares en cada
caso, pero en general serdn guias correderas de embutir.

4.5- RUEDAS

Las ruedas seran de nylon con goma termoplastica y sujecion de acero galvanizado
tipo CEBORA (ltalia) de 80 mm. de diametro, color negro o gris.

4.6- CERROJOS

Los cerrojos y cerraduras se indican en las especificaciones particulares y en todos
los casos se entregaran con 2 juegos de llaves.

5- IDENTIFICACION Y EMBALAJE

5.1- IDENTIFICACION

Salvo que se indique lo contrario en las especificaciones particulares de cada item, los
suministros deberan entregarse debidamente identificados, a través de una etiqueta (que
sera de material plastico, no papel, y de dificil remocién), grabado o sello indeleble que
contenga:

e el nombre de la firma o fabricante;
e el numero de Licitacion a la que corresponde
¢ el afio de entrega del bien.

La identificacion deberd ubicarse en un lugar no visible del mismo, a definir con el
adjudicatario.
NO SE RECIBIRA NINGUNA MERCADERIA ADJUDICADA SIN ESTE REQUISITO.

5.2- EMBALAJE
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Todos los articulos deberan entregarse debidamente embalados. En los casos en que
corresponda se adjuntaran sus correspondientes manuales de uso y/o especificaciones
técnicas de sus componentes principales, redactados en idioma espafiol.

La forma de embalaje y entrega definitiva, estard sujeta a la aprobacion del equipo
técnico. En general el embalaje sera para impedir que los objetos se dafien, deformen o
deterioren durante el transporte hasta el destino final, debiendo como minimo, ser
empacados de a uno y protegidos mediante material plastico y/o carton, segun
corresponda, para evitar el deterioro de las superficies de cualesquiera de las piezas que
los integran y para permitir su correcta recepcion y manipulaciéon. Se deberan inmovilizar
todas las piezas mdviles.

Se protegera todo el perimetro de las piezas con una banda de un ancho no menor a 20
cm. de carton corrugado 5 mm de espesor. Se embalara todo el producto mediante nylon
tipo stretch o material plastico.

Para el caso de mesas, escritorios 0 suministros que presenten planos de trabajo se
debera proteger la superficie.

En todos los casos deberan protegerse los puntos de posible contacto en el apilamiento o
en el traslado con carton corrugado de 5 mm de espesor.
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D- ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTICULARES

Grupo I: Metalurgica

1.2 - SILLA METALICA

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas que se establecen a
continuacion y en la planilla anexa 1.2a y 1.2b y con las especificaciones técnicas
generales que correspondan.

ESTRUCTURA

Materiales

Se realiza en cafio de hierro f19mm, espesor 1.6mm, disefio segun planilla anexa 1.2a
y 1.2b.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (cafos de acero), planchuelas y perfiles deberan
presentar aspectos de conformacion uniformes.

El doblado de cafios se realizara segun los radios de giro indicados en planilla, la
disminucion del diametro en la curvatura no ser4 mayor a 1.2mm.

Las uniones de los distintos componentes metalicos se realizaran con soldadura
continua tipo MIG de cord6n de alambre de cobre méas CO2.

Se colocaran regatones de material plastico atornillados a la estructura, color idem
estructura metélica.

Terminaciones
La terminacién de la silla serd mediante un tratamiento previo antiéxido y terminacién
pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito oscuro semimate.

COMPLEMENTOS

Materiales

El asiento y respaldo se realizardn con chapa perforada plegada e=1mm; diametro
perforacion: 5mm; distancia entre centros: 7mm. El sector perforado se centrara en el
area de asiento y de respaldo, dejando un borde de 1cm de ancho parejo en todo el
perimetro.

EMBALAJE

Se entregaran apiladas de a 4, segln Especificaciones Técnicas Generales. Se
cuidara especialmente proteger los puntos de contacto entre cafios.

2.3— MESA DE LABORATORIO DE QUIMICA Y BIOLOGIA

Dimensiones: Ancho: 70 cm. Largo: 140 cm. Altura: 90 cm.
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Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.3.

Mesa de cuatro patas de cafio tubular y tapa de compensado fendlico forrado con chapa de
acero inoxidable.

ESTRUCTURA
Base: Marco: cafio tubular de 30x50mm de 1.6 mm de espesor, con tubular intermedio de
30x30mm e igual espesor que el anterior.

Patas: cafo tubular de 30x30mm y 1.6mm de espesor. Llevaran un arriostre en cada
lateral corto y uno longitudinal entre ambos conformados con tubular de 30x30mm vy
1.6mm de espesor.

COMPLEMENTOS
Tapa: Placa de compensado con encolamiento fendlico de superficie impermeable de

18 mm de espesor, atornillada a la estructura metélica, con tres tornillos en los lados
largos y dos tornillos en los lados cortos, segun detalle en planilla anexa. Llevara un
regrueso con la misma placa, encolado y atornillado a la tapa con tornillos
autorroscantes para madera cada 30 cm.

Sobre toda la superficie de la placa se pegara una chapa de acero inoxidable de 1mm
de espesor tipo AISI 316 L que debera estar perfectamente adherida con adhesivo, sin
tornillos o elementos a la vista.

Regatones: Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presion, al
interior del cafio.

Terminaciones: La terminacion de la estructura metalica se realizar4 con pintura
electrostatica al horno color gris grafito, segun especificaciones técnicas generales.

En el compensado fendlico se aplicara tratamiento preventivo antipolillas: se dara a
pincel o con pulverizador dos manos de solucién de “cipermetrina” al 0.5 % en
aguarras en todas las caras del material. Se terminara la cara vista con pintura
microtexturada de alta resistencia, la que se aplicara a soplete, del mismo color que la
estructura metalica.

EMBALAJE
Segun especificaciones técnicas generales.

3.4- PAPELERA AMURABLE

Dimensiones: Ancho: 30 cm. Altura: mayor 50 cm. / menor 40 cm. Profundidad: 20 cm.

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 3.4.

Papelera prismatica, amurable, con sistema de accionamiento para desagote y
sujecion de bolsa.
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ESTUCTURA Laterales, frente, trasera y piso: en chapa de espesor minimo 1mm, lisa
y con las perforaciones indicadas. Las terminaciones seran mediante pestafia plana y
las uniones entre chapas por engrafado o soldadura continua tipo MIG. Los laterales y
el frente se hardn plegando una misma chapa y soldandola mediante pestafia a la
chapa trasera.

El borde superior sera “pestafado con regrueso” de chapa doblada, sin aristas vivas.
No se aceptaran bordes filosos en el caso de cortes o perforaciones de la chapa
simple.

En laterales y frente se realizaran perforaciones en la chapa de e=1mm; diametro
perforacion: 8mm; distancia entre centros: 20mm, seguln se indica en las vistas A, By
C del grafico adjunto.

Fijacion: Se debera proveer para el amure de cada papelera, 3 elementos de fijacion,
compuestos por tornillo de didmetro minimo %”, con cabeza tipo “Allen” y los
correspondientes tacos para su amure en tabiques de ticholo.

COMPLEMENTOS

Tapa: se realizard una tapa rebatible para la sujecibn de la bolsa plastica en
planchuela de 1 1/4”x1/8”de acuerdo al detalle de la planilla anexa 3.4.

Bandeja extraible: Inferiormente llevara bandeja extraible de chapa plegada de
e=1lmm, que contard con tres perforaciones de didmetro 12mm para desagote y con
una varilla de 8mm a modo de tope.

Terminacién general: Se realizara segun Especificaciones Técnicas Generales. Sera
mediante un tratamiento previo antidéxido y terminacion pintura en polvo electroestatica
al horno, color gris grafito oscuro semimate. Sobre dicha terminacién se estampara
con esmalte sintético color blanco el pictograma correspondiente.

Pictograma a colocar
Tamafio: 8x8cm.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.
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5.1-  ARMARIO MOVIL PARA AUDIOVISUALES

Dimensiones: ancho: 90 cm; profundidad: 60 cm; altura: 180 cm (incluido las ruedas).

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.1.

Armario metalico mévil con cuatro puertas batientes.

ESTRUCTURA
Laterales, fondo, techo y piso: en chapa plegada e=1 mm, con refuerzo de omega de

chapa plegada en toda la altura en la unién de las dos chapas y refuerzos en las
esquinas con perforaciones para recibir las varillas @ 8 mm soportes de los estantes.

Llevara una perforacion circular de didmetro 7 cm para pasar cables, segun se indica
en gréficos.

Los laterales llevaran perforaciones para ventilacion, segun se indica en planilla.
El piso llevaréa refuerzos de chapa plegada para recibir las ruedas.
COMPLEMENTOS

Ruedas: Llevard 4 ruedas de nylon con goma termoplastica y sujecién de acero
inoxidable tipo CEBORA (Italia) de 80 mm de didmetro, color negro o gris.

Puertas: Cuatro puertas iguales y batientes reforzadas en chapa plegada e=1 mm,
refuerzo en toda la altura y dobleces de refuerzo en todo el perimetro.

Estantes: Tendrd tres estantes de chapa e=1 mm plegada en todo su perimetro. El
estante superior serd una bandeja extraible. Los estantes llevaran un refuerzo de
omega en sentido longitudinal en chapa calibre 22 y el estante extraible tendra
ademas dos refuerzos transversales, segln se indica en planilla. Este estante se
desplazara sobre una “U” de chapa calibre 16 soldada a los laterales, mediante
rulemanes tipo 629 doble z, de diametro exterior 26 mm y diametro interior 3/8” o
sistema con prestaciones similares, sujeto a comprobacion.

Herrajes: Tendra dos pomelas metalicas reforzadas por hoja. Cada juego de puertas
contard con sistema de doble falleba de embutir, la cual trancara superior e
inferiormente. Cada falleba contara con cerradura tipo Yale segun planilla, con 2
juegos de llaves.

Eléctrica: Segun se indica en grafico el mueble se entregara con una regleta
incorporada que contiene 7 tomas Schuko con tres en linea incorporado, un interruptor
de encendido/apagado y tres metros de cable forrado 3x1mm?2 con su correspondiente
enchufe tres en linea.

Terminacién: Se realizar4 segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizara
pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-
poliéster), previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los
suministros sera gris grafito oscuro.
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EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

5.2-  ARMARIO MOVIL PARA LAPTOP

Dimensiones: ancho: 90 cm; profundidad: 60 cm; altura: 90 cm (ruedas incluidas).

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas que se establecen a
continuacion y en la planilla anexa 5.2.

Armario metalico mévil con dos puertas batientes.

ESTRUCTURA

Laterales, fondo, techo y piso: en chapa plegada calibre e=1 mm, con refuerzo de
omega de chapa plegada en toda la altura en la union de las dos chapas en el fondo.

La estructura sera de tubular de 30x30mm, e=1.6mm
Se colocaran varillas g 8 mm para soporte de los estantes.

Llevara 2 perforaciones circulares de didmetro 5 cm para pasar cables, segun se
indica en gréficos.

Los laterales llevaran perforaciones para ventilacion, segun se indica en planilla.

El piso llevara refuerzos de chapa plegada para recibir las ruedas.

COMPLEMENTOS

Ruedas: Llevara 4 ruedas de nylon con goma termoplastica y sujecién de acero
inoxidable tipo CEBORA (Italia) de 80 mm de diametro, color negro o gris, (2 con
freno).

Puertas: Dos puertas iguales y batientes reforzadas en chapa plegada e=1 mm,
refuerzo en toda la altura y dobleces de refuerzo en todo el perimetro.

Estantes: Tendra 8 estantes de chapa e=1 mm plegada en todo su perimetro. Los
estantes llevaran un refuerzo de omega en sentido longitudinal en chapa de e=0.8mm.

Herrajes: Tendra dos pomelas metdlicas reforzadas por hoja. Las puertas contaran
con sistema de doble falleba de embutir la cual trancara superior e inferiormente. Cada
puerta contara con cerradura tipo Yale segun planilla, con 2 juegos de llaves.

Eléctrica: Segun se indica en grafico el mueble se entregara con tres regletas
incorporadas que contiene 8 tomas Schuko con tres en linea cada una, un interruptor
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de encendido/apagado cada una y tres metros de cable forrado 3x1mm?2 con su
correspondiente enchufe tres en linea comun a las tres.

Terminacién _general: Se realizard segun Especificaciones Técnicas Generales. Se
utilizard pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostética al horno
(epoxi-poliéster), previa limpieza, desengrase y antidéxido por fosfatizacion. El color de
los suministros sera gris grafito oscuro.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

5.3- ARMARIO CON VITRINA

Dimensiones: ancho: 120 cm; profundidad: 60 cm; altura: 180 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.3.

Armario metdlico con dos puertas inferiores batientes y vitrina en la parte superior con
dos hojas corredizas de vidrio templado.

ESTRUCTURA
Laterales, fondo, techo y piso: en chapa plegada e=1 mm, con refuerzo de omega de

chapa en toda la altura en la union de las dos chapas, y refuerzos en las esquinas con
perforaciones para recibir las varillas @ 8 mm soportes de los estantes.

Los laterales llevaran perforaciones para ventilacion, segun se indica en planilla.

COMPLEMENTOS
Puertas inferiores: Dos puertas iguales y batientes en chapa plegada e=1 mm,

refuerzo en toda la altura y dobleces de refuerzo en todo el perimetro.

Puertas superiores: Dos puertas corredizas de vidrio templado de 6 mm con cantos
pulidos; cada hoja llevara en todo el largo de la base una “U” metalica con sistema de
rodamiento oculto, metalico o de nylon sujeto a aprobacién. EI montante superior con
canelado para deslizamiento de los vidrios corredizos se hara atornillado con el fin de
ser removido en la eventualidad de una rotura. Para la sujecion de los vidrios se
empleara el perfil PN° AX-1505 de la serie TEKNAL AX-15 Corrediza sujeto con
burletes de EPDM o de PVC flexible codigo AX-250 de Alumex.

Estantes: Tendra tres estantes de chapa e=1 mm en todo su perimetro.

Los estantes llevaran un refuerzo de omega en sentido longitudinal en chapa e=0.8
mm.
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El estante fijo tendrd un pliegue de mayor dimensién, segun se indica en planilla, y
tendra los pliegues correspondientes para conformar la guia de las hojas de vidrio
templado.

Herrajes puerta metdlica: Tendra dos pomelas metalicas reforzadas por hoja. Cada
puerta contard con sistema de doble falleba de embutir, la cual trancara superior e
inferiormente. Contara con cerradura tipo Yale segun planilla, con 2 juegos de llaves.

Herraje vidrio: Cerradura de tambor para vidrio templado, con dos llaves;
accionamiento: perforaciones de 1” de diametro en cada hoja; sistema de rodamiento:
2 ruedas de nylon insertas en el perfil inferior de cada hoja (cantidad total: 4) rodando
en canelado inferior.

Regatones: en la base del mueble se colocaran 4 regatones regulables de alta resistencia de
goma de aprox. 3 cm. de diametro y 2 cm. de alto.

Terminacién: Se realizara segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizara
pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-
poliéster), previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los
suministros sera gris grafito oscuro.

EMBALAJE
Segun Especificaciones Técnicas Generales.

5.4- FICHERO ARCHIVADOR

Dimensiones: ancho: 49 cm. Profundidad: 60 cm. Altura: 129 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.4.

Cajonera vertical metalica compuesta por 4 cajones. Fichero archivador para carpetas
tamano oficio (para hojas 8,5” x 14”).

ESTRUCTURA

Laterales, fondo, techo y piso: Se realizara en chapa plegada de e=1 mm, salvo los
casos que expresamente se indican en las presentes especificaciones.

Deberan ser reforzados.
COMPLEMENTOS

Cajones: Consta de 4 cajones de chapa plegada 1mm. Deben incluir un sistema de
separador de fichas con 2 dispositivos fijos en cada cajon para carpetas colgantes. Los
separadores y accesorios seran de chapa calibre 0.8 mm.
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Los bordes superiores de los laterales de cada cajon se plegardn y se les haran
ranuras de 4mm de ancho y 10mm de ancho separadas cada 15mm para el colgado
de las carpetas. La luz libre interior entre plegados debera ser de 38,5cm.

Herrajes: Los cajones se moveran sobre rieles metélicos totales o telescépicos y cada
cajon deberé contar con sistema de rodamiento metélico con rulemanes o de nylon de
alta resistencia para garantizar el correcto funcionamiento. Los rieles deberan permitir
la apertura total del cajon.

Cerradura: Cerraduras de tambor independientes por cajon.
De maniobra: Se realizaran mediante un pliegue en la chapa del ancho total del cajon.

Regatones: En la base del mueble se colocaran 4 regatones de alta resistencia
regulables, con rosca hembra metélica soldada a la base y tornillo fijo en el regatén de
material plastico o goma. El tornillo tendra 4mm de diametro minimo.

Terminacién: Se realizara segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizara
pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-
poliéster), previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacién. El color de los
suministros sera gris grafito oscuro.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

5.5- ARMARIO CERRADO

Dimensiones: ancho: 90 cm; profundidad: 60 cm; altura: 180 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.5.

Armario metalico alto con estantes interiores y doble puerta batiente.
ESTRUCTURA

Laterales, fondo, techo y piso: en chapa plegada e=1 mm, con refuerzo omega de
chapa plegada en toda la altura en la unién de las dos chapas, y refuerzos en las
esquinas con perforaciones para recibir las varillas g 8 mm soportes de los estantes.

COMPONENTES

Puertas: Dos puertas iguales y batientes en chapa plegada e=1 mm, refuerzo en toda
la altura y dobleces de refuerzo en todo el perimetro.

Estantes: Tendré cuatro estantes de chapa e=1 mm plegada en todo su perimetro. Los
estantes llevaran un refuerzo de omega en sentido longitudinal en chapa e= 0.8mm.
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Herrajes: Tendra tres pomelas metélicas reforzadas por hoja. Cada juego de puertas
contara con sistema de doble falleba de embutir, la cual trancar4 superior e
inferiormente. Contara con cerradura tipo Yale segun planilla, con 2 juegos de llaves.

Regatones: En la base del mueble se colocaran 4 regatones regulables de alta
resistencia de goma de aprox. 3 cm. de diametro y 2 cm. de alto.

Terminacién: Se realizar4 segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizara
pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-
poliéster), previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacién. El color de los
suministros sera gris grafito oscuro.

EMBALAJE
Segun Especificaciones Técnicas Generales.

5.9- PAPELERA PARA RECICLADO

Dimensiones
Ancho: 42cm. Largo: 42cm. Alto: 70,4cm (sin regatones).
Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se

establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.9.

El set de Papelera de reciclado se compone de tres papeleras prismaticas. Cuentan
con sistema de sujecion de bolsa.

ESTRUCTURA
Materiales

Se realizara con chapa plegada de espesor de 1mm, lisa y con perforaciones y
planchuela de 1y1/4” x 1/8”, segun se detalla en la planilla 5.9.

Componentes vy uniones

Los componentes (chapa plegada) deberan presentar aspectos de conformacion
uniformes. Las uniones entre los distintos componentes metalicos se realizaran por
engrafado o con soldadura tipo MIG de corddn de alambre de cobre mas COz2.

El borde de la tapa superior sera “pestafado con regrueso” de chapa doblada, sin
aristas vivas.

Terminaciones

Se realizara segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizar4 pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster),
previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los suministros
sera gris grafito oscuro.

COMPLEMENTOS

Tapa:
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La papela contara con tapa conformada por un “bastidor” de planchuela segun planilla
y chapa plegada de 1mm de espesor. La misma contara con un hueco calado en la
chapa.

Cada papelera del set contara con hueco de forma diferente segun el tipo de residuo
que corresponda:

Tapa tipo 1, con calado cuadrado para residuos en general,

Tapa tipo 2, con calado circular para envases plasticos. El calado circular se realizara
estampado en balancin para evitar bordes filosos.

Tapa tipo 3, con calado rectangular para papel seco.

Pictograma:
Se colocara un Pictograma segun esquema adjunto. El tamafio sera de 10x10cm y de color

blanco de fondo y dibujos negros.
4 '

e

. J

Pictograma a

colocar

Tamano: 10x10cm.

EMBALAJE
Segun Especificaciones Técnicas Generales.

Cada papelera se embalara con su correspondiente tapa.

5.10 - PAPELERA INDIVIDUAL

Dimensiones
Ancho: 24cm. Largo: 24cm. Alto: 45cm

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.10.

Papelera Individual prismatica.
ESTRUCTURA

Materiales
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Se realizara con chapa plegada de espesor de 1mm, lisa y con perforaciones y
planchuela 1” x 1/8”, segun se detalla en la planilla correspondiente 5.10.

Componentes y uniones

Los componentes (chapa plegada) deberdn presentar aspectos de conformacion
uniformes. Las uniones entre los distintos componentes metalicos se realizaran por
engrafado o con soldadura tipo MIG de cordon de alambre de cobre mas CO2.

El borde superior sera “pestaiado con regrueso” de chapa doblada, sin aristas vivas.

Terminaciones

Se realizar4d segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizard pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostética al horno (epoxi-poliéster),
previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los suministros
sera gris grafito oscuro.

COMPLEMENTOS

Pictograma

Se colocara un Pictograma segun esquema adjunto. El tamafio sera de 10x10cm. y de color
blanco de fondo y dibujos negros.

Pictograma a colocar

Tamano: 10x10cm.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

5.11- PERCHERO DE PIE

Dimensiones

Base: 43cm. Alto: 180cm

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales y las que se
establecen a continuacién y en la planilla anexa 5.11.

ESTRUCTURA
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Materiales

Se realizara en tubular de 1”1/2 de didametro y 1.6mm de espesor. El pie debera ser
pesado para garantizar la estabilidad del perchero en funcionamiento. La base o pie se
armara con chapa de hierro circular de e=1/4", encastrada y soldada en el borde a un
cafio de hierro de 19mm de diametro.

Se realizara la estructura segun las especificaciones técnicas generales, con el disefio
y las dimensiones que se establecen en la planilla anexa complementaria.

Componentes y uniones

Los componentes (cafios y chapas) deberan presentar aspectos de conformacién
uniformes. Las uniones entre los distintos componentes metalicos se realizaran por
soldadura tipo MIG de corddn de alambre de cobre mas CO:.

Terminacion

Se realizara segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizar4 pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster),
previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los suministros
sera gris grafito oscuro.

COMPLEMENTOS

Las perchas tendran terminacion roma, con remate segun detalle en planilla anexa
complementaria, sujeta a la aprobacion, terminacion y color idem resto de la
estructura.

Terminacion

Se realizarda segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizar4 pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster),
previa limpieza, desengrase y antiéxido por fosfatizacion. El color de las piezas sera
gris grafito oscuro.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados y
protegidos mediante las vueltas que sean necesarias de nylon strecht para garantizar
la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado. Deberan protegerse todos los
puntos de contacto con cartén corrugado de 5mm de espesor.

5.12- ESTANTERIA METALICA

Dimensiones: Ancho: de 90cm. Profundidad: 30cm. Altura: 200cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales y las que se
establecen a continuacion.

La estanteria metalica contara con 6 estantes (piso, techo y 4 estantes intermedios).

ESTRUCTURA
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La estructura sera de 4 parantes metalicos de chapa e=2 mm, plegada en “L” de 35 x
35cm aproximadamente.

Terminacion

Se realizarda segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizar4 pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster),
previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los suministros
sera gris grafito oscuro.

COMPLEMENTOS

Estantes: En chapa plegada e=1mm reforzados con pliegues perimetrales y refuerzos
omega longitudinales centrales en chapa e=0.8mm.

Debera contar con conectores y piezas de arriostramiento en todos los angulos, y en
ambas direcciones, asi como todas aquellas partes que constituyan el sistema y
garanticen el funcionamiento de la estructura. Se deberan proveer todas las piezas y
llaves necesarias para el correcto armado de las estanterias. Los angulos de fijacion y
arriostramiento seran planos, con forma de “L”, de chapa e=1.8 mm y con las
perforaciones correspondientes al sistema de parantes. Terminacion idem resto de la
estructura.

Fijaciones: Las fijaciones se realizardn con bulones, arandelas y tuercas de hierro
galvanizado.

Regatones: Seran de material plastico de alta resistencia 0 goma de altura util 8mm.
EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales. Los estantes se entregaran atados con
zuncho apropiado y envueltos enteramente con nylon strech. Los parantes se
adosaran lateralmente al conjunto de estantes, conformando un Unico paquete. El kit
de accesorios se embalara conjuntamente con los estantes.

5.13- GUARDABULTOS TIPO LOCKER

Dimensiones
Ancho: 35 cm. Profundidad: 40 cm. Altura: 196 cm.

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales y las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 5.13.

Guardabultos metalico cerrado, cada moédulo constard de 4 espacios sobrepuestos
con puertas individuales para cada uno.

ESTRUCTURA

Todos los elementos se realizaran en chapa plegada de espesor minimo N° 20, con
los refuerzos indicados. Los parantes esquineros verticales se conformaran con
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tubulares de chapa de 30 x 30 mm y e=1mm Yy constituirdn piezas unitarias con las
patas de apoyo.

Laterales y fondo

Deberan ser reforzados con omega continua vertical en chapa N° 20.

Estantes, piso v techo

Deberan ser reforzados con omega continua horizontal en chapa N° 20.
COMPLEMENTOS
Puertas

Consta de 4 puertas que se moveran sobre 2 bisagras metalicas cada una, con aletas
ocultas. Las bisagras se colocaran enfrentadas, de manera que las hojas no puedan
desmontarse. Llevaran ventilacion estampada (4 ranuras de 10 cm de largo) y
cerradura metdlica de candado y giro.

Apoyo

El mueble se apoyard sobre regatones regulables, embutidos en cada apoyo, de
polipropileno de alta resistencia.

Terminacion

Se realizara segun Especificaciones Técnicas Generales. Se utilizar4 pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster),
previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. Los colores a aplicar son los
siguientes: todos los elementos del cuerpo, interior y exteriormente, se pintaran de
color gris humo; las puertas, interior y exteriormente, se pintardn color gris grafito
0Scuro.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados y
protegidos para garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado, segun
Especificaciones Técnicas Generales.

6.4 - BICICLETEROS

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacién y en la planilla anexa 6.4.

Dimensiones: Ancho: 66 cm Largo: 360 cm Altura: 28 cm.

ESTRUCTURA
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Estructura: Perfil U de hierro de 1 y 2" x 3/16” y aros de varilla de hierro g12mm
soldadas, con disefio segun planilla anexa y especificaciones técnicas generales.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de corddn continuo, resultando la unién pareja y sin poros.

COMPLEMENTOS

Fijacién: Ocho bulones g10mm de anclaje, segun detalle 1 en planilla anexa, con 8
fijaciones en total (6 en los lados largos y dos en los lados cortos) de la estructura
perimetral.

Terminaciones: La terminacion de los elementos metdlicos se realizara dando dos manos de
esmalte sintético color gris grafito oscuro, previamente se daran 3 manos de fondo antiéxido.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

8.5- MAPOTECA

Dimensiones: Largo: 60cm. Ancho: 60cm Altura: 180 cm (ruedas incluidas).

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 8.5.

Mapoteca compuesta por una estructura metdlica, perchas de chapa plegada en dos
de sus lados y ruedas para su desplazamiento.

ESTRUCTURA

Base y arriostramiento superior: Tubulares de chapa de 30x50mm de e=1.6mm, segun
disefio de planilla anexa.

Parantes verticales: Tubulares de chapa de 30x30mm de e=1.6mm.

COMPLEMENTOS

Ruedas: Llevar4 4 ruedas de nylon con goma termoplastica y sujecién de acero
inoxidable tipo CEBORA (Italia) de 80 mm de diametro, color negro o gris, (2 opuestas
con freno).

Perchas: Chapa plegada de espesor 3.2 mm, con los angulos redondeados con un
radio de 5 mm. Las chapas irdn soldadas en todo su perimetro a los parantes
verticales, segun detalle 1 en planilla anexa.
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Terminaciones: La terminacion de los elementos metélicos sera mediante pintura
microtexturada de alta resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster),

previa limpieza, desengrase y antioxido por fosfatizacion. El color de los estantes sera
gris grafito oscuro.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

32



Grupo II: Metalurgica y madera

1.1- SILLA ESTANDAR

Dimensiones asiento: Largo: 42cm. Ancho: 36¢cm. Altura: 44cm.
Se realizard cumpliendo con las Especificaciones Técnicas Generales, las que se

establecen a continuacion y en la planilla anexa.

Silla compuesta por una estructura metalica, asiento y respaldo de placas de
multilaminado.

ESTRUCTURA

Son 4 piezas: 2 de apoyo (patas) y 2 de sujecién de respaldo en cafo de hierro de
19mm de diametro con 1.6mm de pared que irdn soldadas entre si con soldadura
continua tipo MIG.

La piezas de sujecion del respaldo se uniran mediante cubierta de chapa doblada
e=2mm, cerrado frontal, superior y lateralmente, contara con 2 presillas laterales para
el atornillado del multilaminado conformadas por planchuela de 3/4”x1/8”.

COMPLEMENTOS

Asiento y Respaldo: serd de placa multiminado de madera de eucalipto de alta
resistencia (e=14mm), tendran la conformacion indicada en planilla adjunta y contaran
con los vértices redondeados.

Las dos caras del respaldo y la cara superior del asiento seran terminadas en
laminado plastico decorativo (tipo carmica) de alta resistencia de espesor no menor a
8/10 mm y color gris grafito (tipo L103 del catdlogo de Formica), segun
Especificaciones Técnicas Generales.

La sujecion de las placas o piezas de madera laminada, asiento y respaldo, a la
estructura metélica se realizara mediante tornillos tipo Allen de 1/4", con cabeza
frezada con hexadgono embutido UNC, métrico, de acero pavonado, con tuerca con
freno del mismo material, de color negro.

Regatones: Se colocaran regatones de goma de alta resistencia embutidos al interior

del cafio, chatos de color negro, colocados a presion y cementados.

TERMINACION
La terminacidon de la estructura metalica sera con pintura en polvo electrostatica al

horno segun Especificaciones Técnicas Generales. El color sera gris grafito tipo
catalogo RAL 7016.

La cara no vista del asiento y los bordes de asiento y respaldo tendran como
terminacién un minino de 2 manos de sellador incoloro sobre madera natural, sin
aplicacion de tinta, segun Especificaciones Técnicas Generales.

EMBALAJE
Se entregardn apiladas de a 4, segun Especificaciones Técnicas Generales. Se

cuidara especialmente proteger los puntos de contacto entre cafios y placas y que el
traslado de la estiba se realice horizontalmente para evitar magulladuras en las placas.
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1.4- SILLON

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas que se establecen a
continuacién y en la planilla anexa correspondiente 1.4 y con las especificaciones
técnicas generales que correspondan.

ESTRUCTURA

Materiales

La estructura se realizarda con tubulares de hierro de dimensiones 30x30mm de
espesor 1.6mm.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), planchuelas y perfiles deberan
presentar aspectos de conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metdlicos se realizaran con soldadura
continua tipo MIG de cord6n de alambre de cobre mas CO2.

Para la fijacién del tablero se disponen planchuelas de 1”x1/4” con agujeros pasantes para
tornillos, los mismos seran autorroscantes para madera de N°19/16 (¢3.5mm y 16mm de largo)
con cabeza fresada, de acero galvanizado de color negro.

Se colocaran regatones de material plastico atornillados a la estructura, color idem estructura
metalica.

Terminaciones

La terminacion de la estructura metélica sera mediante un tratamiento previo antiéxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito oscuro
semimate.

COMPLEMENTOS

Asiento y Respaldo

Se realizardn en paneles de alistonado horizontal de madera tipo Finger Joint
(eucaliptus grandis) de 25mm de espesor en una sola pieza.

Las piezas deberan presentar caras de corte perfectas.

Terminaciones

Laca catalitica segun especificaciones técnicas generales. Se pintaran todos los
planos y cantos. La madera no se entintara, manteniéndose de color natural.
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EMBALAJE

Segun especificaciones técnicas generales.

1.5- TABURETE

Dimensiones: Diametro asiento: 28 cm. Altura; 64 cm.

Se realizar4d cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 1.5.

Taburete apilable con asiento de madera y patas metalicas.
ESTRUCTURA

Apoyo: las patas se realizaran en cafio de hierro de 19 mm de didmetro con 1.6 mm.
de pared, incluyendo aro posa pie para apoyo y refuerzo de las patas de 19 mm de
didmetro. Se soldara en la parte superior de la estructura de las patas dos planchuelas
de hierro de 25mm de ancho y 4.8mm de espesor. La soldadura sera continua tipo
MIG de corddn de alambre de cobre mas CO2.

COMPLEMENTOS

Asiento: sera de panel alistonado de Eucaliptus Grandis tipo Finger Joint 35mm de
espesor con cantos redondeados.

El asiento debe apoyar totalmente sobre la estructura metalica y las patas deben
apoyar en toda su superficie sobre el piso mediante regatones de embutir al interior del
cafo, resistentes a la traccion, de color idem estructura metalica.

Fijacion: La sujecion del asiento de madera deberd ir abulonado a planchuelas
soldadas a los cafios de hierro, segun disefio en planilla. La sujecion de las piezas de
madera a la estructura metdlica se realizard mediante 2 bulones pasantes de 1/4"
como minimo, con cabeza redondeada de 14 mm de diametro como minimo y con
tuerca, de hierro galvanizado. Se frezara la madera del asiento para embutir la cabeza
del bulén. Se debera sellar la rosca del tornillo mediante remache o punto de
soldadura para evitar salida de la tuerca. Se admitira un sistema con tuerca con freno.

Terminacién: La terminacion de la madera del asiento se realizara en laca catalitica
segun especificaciones técnicas generales. La madera no se entintara, manteniéndose
de color natural.

EMBALAJE

Segun especificaciones técnicas generales.

Deberén presentarse y entregarse empacados de a 5, segun grafico en planilla anexa
y protegidos mediante las vueltas que sean necesarias de nylon strecht para
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garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado; se utilizaran flejes de
nylon en los puntos de la estructura donde se aseguraran las dos piezas. Ademas
deberan protegerse todos los puntos de contacto con cartéon corrugado de 5 mm de
espesor.

1.6-  BANCO DE CIRCULACION

El Banco de Circulacion se realizara segun detalles y especificaciones en planilla
anexa 1.6 y con las especificaciones técnicas generales que correspondan.

Las dimensiones seran 39cm de alto, 45cm de ancho y 150cm de largo (sin contar los
regatones).

ESTRUCTURA
Materiales

La estructura se realizar4 con tubulares de hierro de dimensiones 30x30mm y de
espesor 1.6mm.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspecto de
conformacion uniforme.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de cordbn continuo de alambre de cobre mas CO2 Se soldaran por cordén
continuo todas las uniones entre tubulares, mimetizando las soldaduras mediante
pulido.

Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica sera mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Asiento

Estard compuesta por un panel conformado por alistonado de Eucaliptus Grandis o
superior calidad, con lamelas encoladas, unidas en el ancho con un tipo de unién por
“finger joint”. Dicha unién debera estar en el sentido longitudinal de la placa. En todos los
casos el aspecto del tablero debera ser homogéneo, segun se indica en la planilla anexa
1.6.

La fijacién del asiento a la estructura se realizara mediante tornillos de cabeza fresada.

Regatones

El banco llevara regatones, estos seran de material plastico o goma de alta
resistencia, y deberan embutirse a la estructura metalica.
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Terminacién:
La terminacién de la madera del asiento se realizara en laca catalitica segun

especificaciones técnicas generales. La madera no se entintara, manteniéndose de
color natural. Se pintard los planos superior e inferior y todos los cantos.

EMBALAJE
Segun Especificaciones Generales.

2.1- MESA ALUMNO

Dimensiones: Ancho: 45 cm Largo: 60 cm. Altura: 72 cm

Se realizara cumpliendo con las Especificaciones Técnicas Generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.1.

Mesa de estructura de cafios tubulares y tapa de panel alistonado tipo Finger Joint.

ESTRUCTURA

Patas, apoyos y elementos de arriostre: de cafio tubular de 30x50mm/30x30mm y
e=1.6mm segun dimensiones y disefio de la planilla anexa 2.1. Todas las uniones
seran por soldadura continua tipo MIG segun Especificaciones Técnicas Generales,
sin que resulten visibles las uniones entre las distintas piezas. Todas las uniones entre
tubulares se soldaran por corddn continuo y se puliran.

En ningln momento quedaran cafios tubulares abiertos, se colocaran en extremos

tapas de chapa de e=1.6mm perfectamente soldadas a los tubulares estructurales.

COMPLEMENTOS

Tapa: panel conformado por alistonado de Eucaliptus Grandis de e=20mm, , con
lamelas encoladas en sentido longitudinal, unidas en el ancho con un tipo de unién por
“finger joint”, segun Especificaciones Técnicas Generales.

La tapa ird fijada a la estructura metalica con tornillos de acero galvanizado,

autorroscantes para madera de cabeza plana con ranura tipo Philips, segun detalle en
planilla anexa, con 5 fijaciones por lado.

Las superficies y los cantos seran lijados segun Especificaciones Técnicas Generales.

Perchas: Seran de 2.5cm de ancho, de chapa doblada e=2mm con los angulos
redondeados un radio de 5 mm, se soldaran a la estructura tubular lateral segun
detalle en planilla anexa (cantidad=2, una en cada lateral).

Regatones: Cada pata llevara 2 regatones autonivelantes de goma de alta resistencia,
de color negro y roscados al tubular metalico. Se evitar4 que quede visible la tuerca de
ajuste del bulén roscado, la que ira en el interior del tubular.
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TERMINACION

La terminacidon de la estructura metalica sera con pintura en polvo electrostatica al
horno segun Especificaciones Técnicas Generales. El color sera gris grafito tipo
catalogo RAL 7016.

La terminacién del panel alistonado tipo Finger Joint sera con laca catalitica, tanto en
plano superior como inferior y en cantos, segun Especificaciones Técnicas Generales.
La madera no se entintara, manteniéndose de color natural.

EMBALAJE

Encastradas de a 2, segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.4- MESA DE DIBUJO

La Mesa de Dibujo, rebatible 90°, se realizara segun detalles y especificaciones en
planilla 2.4 que se adjunta. Esta sera Tipo Trident Modelo TUB-11 con tapa de
70x80cm, similar o mejor calidad.

Deberé tener la posibilidad de ajuste de altura superior de tapa de 75 a 105cm y de
inclinacion del plano de trabajo de 0° a 90°.

ESTRUCTURA
Materiales
La estructura se compone de dos partes:
1. Patas fijas compuestas de cafios de acero de seccién circular 45 mm de
didmetro exterior total y de 3mm de espesor.

2. Estructura deslizante y soporte de tapa, compuesta por cafios de acero de
seccion circular 35mm de diametro exterior total y de 2mm de espesor.

Componentes y uniones

Las patas contardn en sus extremos con tapas de material plastico embutidos a
presion al interior del cafio, color negro.

En los extremos de las patas donde se insertan los cafios deslizantes se colocaran
bujes de material plastico, color idem estructura metélica.

Se colocaran regatones de material plastico atornillados a la estructura, color idem
estructura metalica.

Los herrajes de ajuste de movimiento, corredera, zunchos y planchuela de apoyo del
tablero seran de acero con terminacion cromada. Los manotones para el ajuste del
movimiento seran de material plastico, ergonémicos y de 35mm de diametro minimo.
Los tornillos de madera tendran cabeza cromada.
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Terminaciones

La terminacion de las patas de la mesa ser4 mediante un tratamiento previo antiéxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

La terminacién de la estructura deslizante sera cromada.

COMPLEMENTOS

Materiales

La tapa sera de 70x80cm y e=25mm, compuesta por un panel conformado por alistonado
de Eucaliptus Grandis o superior calidad, con lamelas encoladas, unidas en el ancho con
un tipo de unién por “finger joint”, segun especificaciones generales. Dicha unién debera
estar en el sentido longitudinal de la placa. En todos los casos el aspecto del tablero
deber& ser homogéneo.

La tapa ira fijada a la estructura metalica con tornillos para madera.

Terminaciones

Laca catalitica segun Especificaciones Técnicas Generales. Se pintaran todos los
planos (superior e inferior) y cantos. La madera no se entintara, manteniéndose de
color natural.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentase y entregarse empacados en cajas
individuales de cartén triple y segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.5- MESA CUADRADA 60x60cm

Dimensiones: Ancho: 60 cm. Largo: 60 cm. Altura: 72 cm

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.5.

ESTRUCTURA
Materiales

Estructura de tubular de dimensiones 30x50mm y 30x30mm de 1,6mm de espesor.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacién uniformes.
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Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de corddn continuo de alambre de cobre mas CO..

Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica ser4d mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa: La tabla estard compuesta por placa de MDF con laminado melaminico de
ambas caras, de 22 mm de espesor, color gris grafito segun Especificaciones Técnicas
Generales.

Fijacion: La tapa ira fijada a la estructura metalica con tornillos y tacos para
aglomerado, segun detalle 1 en planilla anexa, con 2 fijaciones en cada uno de los
lados de la estructura perimetral.

Cantos: Los cantos de la tapa llevaran ABS de 2 mm de espesor de igual color al
laminado de la placa.

Regatones: Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presion al
interior del cafio.

Terminaciones: La terminacion de la estructura metalica y del MDF se realizara segun
Especificaciones Técnicas Generales. El color de los suministros sera gris grafito.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.6 — MESA RECTANGULAR 60x120cm

Dimensiones: Ancho: 60 cm. Largo: 120 cm. Altura: 72 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.6.

ESTRUCTURA

Materiales

Estructura de tubular de dimensiones 30x50mm y 30x30mm de 1,6mm de espesor.
Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacién uniformes.
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Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de corddn continuo de alambre de cobre mas CO..

Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica ser4d mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa: La tabla estard compuesta por placa de MDF con laminado melaminico en
ambas caras, de 22 mm de espesor, color gris grafito segun Especificaciones Técnicas
Generales.

Fijacién: La tapa ira fijjada a la estructura metalica con tornillos y tacos para
aglomerado, segun detalle 1 en planilla anexa, con 3 fijaciones en los lados largos de
la estructura perimetral, dos fijaciones en los lados cortos y dos en el tubular
intermedio.

Cantos: Los cantos de la tapa llevaran ABS de 2 mm de espesor de igual color al
laminado de la placa.

Regatones: Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presion, al
interior del cafio.

Terminaciones: La terminacién de la estructura metalica y del aglomerado se realizara
segun Especificaciones Técnicas Generales. El color de los suministros sera gris
grafito.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.7— MESA BAJA
Dimensiones: ancho: 60 cm, largo: 120 cm, altura: 37 cm

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.7.

Mesa de cuatro patas de tubulares y tapa de panel de madera de Eucaliptus Grandis
tipo Finger Joint.

ESTRUCTURA

Materiales

Estructura de tubular de dimensiones (30x50mm y 30x30mm).
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Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metalicos se realizaran con soldadura tipo
MIG continua de cordén de alambre de cobre mas CO..

Regatones: Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presion, al
interior del tubular.

Terminacion

La terminacién de la estructura metalica ser4 mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa: Compuesta de panel alistonado de madera tipo Finger Joint de 30 mm de
espesor. Las lamelas del Finger Joint se dispondran longitudinalmente.

Fijacion: La tapa ira fijada a la estructura metdlica con tornillos para madera y cabeza
exagonal, segun detalle 1 en planilla anexa, 3 fijaciones por lado largo en la estructura
perimetral y dos por cada uno de los tubulares laterales cortos y del intermedio.

Terminacion

Laca catalitica segun Especificaciones Técnicas Generales. Se pintaran todos los
planos (superior e inferior) y cantos. La madera no se entintara, manteniéndose de
color natural.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.9- MESA CON FRENTE

Dimensiones: Ancho: 60 cm. Largo: 120 cm. Altura: 72 cm.

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacién y en las planillas anexas 2.9ay 2.9b.

ESTRUCTURA
Materiales

Estructura de tubular de dimensiones 30x50mm y 30x30mm de 1,6mm de espesor.
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Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metalicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de corddn continuo de alambre de cobre mas CO..

Terminaciones

La terminacion de la estructura metélica de la mesa y el frente de chapa sera mediante
un tratamiento previo antiéxido y pintura en polvo electroestética al horno, color gris
grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa: La tabla estard compuesta por placa de MDF con laminado melaminico en
ambas caras, de 22 mm de espesor, color gris grafito segun Especificaciones Técnicas
Generales.

Fijacién: La tapa ira fijada a la estructura metalica mediante tornillos estructurales y tacos para
aglomerado, segun detalle 1 en planilla 2.9b, con 3 fijaciones en los lados largos de la
estructura perimetral y dos en los lados cortos.

Frente: La mesa llevara frente de chapa de 1mm de espesor, perforada segun detalle
en planilla 2.9b.

Cantos: Los cantos de la tapa llevaran ABS de 2 mm de espesor de igual color al
laminado de la placa.

Regatones
Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presién al interior del cafio.

Terminaciones: La terminacion de la estructura metdlica y del aglomerado se realizara
segun Especificaciones Técnicas Generales. El color de los suministros sera gris
grafito.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.10- MESA DE INFORMATICA

Dimensiones: Ancho: 60 cm Largo: 100 cm Altura: 77 cm

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacién y en la planilla anexa 2.10.
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ESTRUCTURA

Patas, apoyos y elementos de arriostre: tubular de 30x30mm y e=1.6mm segun
dimensiones y disefio de la planilla anexa.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de cordon continuo de alambre de cobre mas CO..

Terminaciones

La terminacion de la estructura metélica sera mediante un tratamiento previo antiéxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa, piso y bandeja: Compuestas por placa de MDF con laminado melaminico de
ambas caras, de 22 mm de espesor, color gris grafito segun Especificaciones Técnicas
Generales.

Fijacion: Las placas iran fijadas a la estructura metélica con tornillos y tacos para
aglomerado, segun detalle en planilla anexa. El plano superior de apoyo ir4 con 3
fijaciones en los lados largos de la estructura perimetral y 2 en los lados cortos. La
bandeja descendida ir4 con 2 fijaciones en los lados cortos. El piso ira con 2 fijaciones
a los tubulares inferiores.

Cantos: Los cantos de las tapas llevardn ABS de 2 mm de espesor de igual color al
laminado de la placa.

Regatones: Las patas llevaran regatones regulables de goma o metalicos.

Terminaciones: La terminacién de la estructura metélica y del MDF se realizara segun
especificaciones técnicas generales. El color de los suministros sera gris grafito.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.11- MESA DE IMPRESORA / FOTOCOPIADORA

Dimensiones: Ancho: 60 cm Largo: 60 cm. Altura: 77 cm

Se realizar4d cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacién y en la planilla anexa 2.11.
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ESTRUCTURA

Patas, apoyos y elementos de arriostre: tubular de 30x30mm y e=1.6mm segun
dimensiones y disefio de la planilla anexa.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de cordon continuo de alambre de cobre mas CO..

Terminaciones

La terminacion de la estructura metélica sera mediante un tratamiento previo antiéxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa y bandeja: a 0.77 y 0.65m de altura, compuestas por placas de MDF con
laminado melaminico de ambas caras, de 22 mm de espesor, color gris grafito.

Fijacién: La tapa ira fijjada a la estructura metalica con tornillos y tacos para
aglomerado, segun detalle en planilla anexa, con 3 fijaciones por lado; la bandeja ir4
fijada con 2 fijaciones por cada tubular.

Cantos: Los cantos de las tapas llevaran ABS de 2 mm de espesor de igual color al
laminado de la placa.

Regatones: Las patas llevaran regatones regulables de goma o metalicos.
Terminacién: La terminacién de la estructura metalica y del MDF se realizar4 segun
especificaciones técnicas generales. El color de los suministros sera gris grafito.
EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.13— MOSTRADOR
Dimensiones: Ancho: 180 cm. Profundidad: 60 cm. Altura: 72/120 cm.

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.13.

Mostrador conformado por dos médulos: uno de escritorio7mostrador y otro de buzén.

Ambos mdédulos se uniran a través de sus placas laterales pudiendo intercambiarse
indistintamente (uno a la izquierda y otro a la derecha o viceversa). Se realizaran 4
perforaciones en cada uno de los laterales para unir los dos moédulos de forma

45



indistinta. Deberan disponerse tapas de pvc color negro en las perforaciones que no
se utilicen.

Se entregaran unidos para facilitar su almacenamiento.
ESTRUCTURA:

Tapas: Placa de MDF melaminico de espesor 22 mm. Ira apoyada sobre las placas
laterales, la intermedia y el frente. La fijacion a los distintos elementos sera segun
especificaciones generales mediante tarugos y cola vinilica.

Se colocara un accesorio plastico pasa cable de 6 cm de didmetro, segun planilla.
Los cantos seran en ABS de espesor 2 mm.

Laterales: Placa de MDF melaminico segun especificaciones generales, de espesor 18
mm. La fijacién se realizard segun especificaciones generales mediante entarugado y
encolado, mientras que para el resto de las uniones se utilizaran tornillos estructurales
autorroscantes, segun especificaciones generales.

Los cantos seran en ABS de 2 mm de espesor.

Frente: Placa de MDF melaminico segun especificaciones generales, de espesor 18
mm, retranqueada con respecto al frente. Debajo de la tapa del buzén llevara un pase
para depésito de libros de 36 x 12cm con los cantos laminados.

COMPLEMENTOS:

1. Escritorio:

1.1 Cajonera: integral de 4 cajones.

Dimensiones: Ancho: 40 cm; Altura: 69,80cm; Profundidad: 40 cm. Altura frente de
cajones: 14 cm.

La cajonera debera estar incorporada al escritorio entre la placa intermedia y uno de
los laterales. Se colocara como terminacion del espacio de la cajonera una tapa
debajo del cajon inferior de placa de MDF melaminico espesor 18 mm.

Los cajones estaran conformados por laterales, trasera y frente de MDF natural de
12mm de espesor, y fondo de MDF, de espesor no menor de 5mm. La trasera y fondo
de los cajones deberdn ir embutidos en ranura en los laterales del cajon. Estos
elementos estaran terminados segun especificaciones generales.

La tapa vista de los cajones, de MDF melaminico de 18mm, ir4 atornillada al cajon;
llevard cantos de ABS de 0,45 mm y tendrd la dimension del ancho exterior de la
cajonera.

Herrajes de maniobra: un tirador metalico por cajon, de forma rectangular de largo
minimo 10 cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra
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cilindrica de 8mm de diametro y con terminacion pintura al horno de alta resistencia
color acero mate.

Herrajes de movimiento: guias metalicas con rodamiento de nylon; terminacién pintura
al horno o rilsanizado color negro.

Herrajes de cierre: en cajon superior se colocara una cerradura de tambor de
seguridad, con dos llaves.

1.2 Bandeja extraible: Placa segun especificaciones generales de MDF melaminico
de espesor 15 mm con cantos de ABS de 0,45mm.
Dimensiones: Ancho: 74,60 cm; profundidad: 35 cm; vuelo con respecto al frente del

escritorio: 25 cm; altura libre al fondo de la bandeja: 61,30 cm, mientras que la altura
entre la parte superior de la bandeja y la parte inferior de la tapa del escritorio sera de
7 cm.

Herrajes: guias metdlicas con rodamientos de nylon; terminaciéon pintura al horno o
rilsanizado color negro.

2. Buzon:

2.1 Cajonera superior: Dimensiones: Ancho: 56.5 cm; Altura: 29 cm; Profundidad:
38 cm. Altura frente de cajones: 46 cm.

La cajonera-buzén se ubicara entre las placas laterales del moédulo. Se colocard como
terminacién del espacio de la cajonera una tapa debajo del cajon inferior de placa de
MDF melaminico espesor 22 mm.

El cajon estara conformado por laterales, frente, fondo y trasera de MDF de espesor
de 15mm. La trasera y fondo del cajon deberan ir embutidos en ranura. Estos
elementos estaran terminados segln especificaciones generales.

La tapa vista del cajon, de MDF melaminico de 18mm, ira atornillada al cajon; llevara
cantos de ABS de 0,45 mm y tendra la dimensién del ancho exterior de la cajonera.

Herrajes de maniobra: un tirador metalico por cajon, de forma rectangular de largo
minimo 10 cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra
cilindrica de 8mm de didmetro y con terminacién pintura al horno de alta resistencia
color acero mate.

Herrajes de movimiento: guias metélicas con rodamiento de nylon; terminacion pintura
al horno o rilsanizado color negro.

Herrajes de cierre: se colocara una cerradura de tambor de seguridad, con dos llaves.
2.2 Puertas batientes: La parte baja del buzén tendra 2 puertas batientes de MDF

melaminico de 18mm. Los cantos seran segun especificaciones generales en ABS de
2 mm de espesor.
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Herrajes de movimiento: 2 bisagras de retén como minimo por puerta; las mismas
seran acordes al disefio del mueble y deberan ser especiales para aglomerado, y
colocados con tacos de expansion en material plastico o metalicos.

De maniobra: un tirador metélico en cada puerta, de forma rectangular de largo
minimo 10 cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra
cilindrica de 8mm de diametro y con terminacion pintura al horno de alta resistencia
color acero mate.

De cierre: llevaran por lo menos un pasador vertical metalico de traba; la otra puerta
llevara una cerradura de seguridad de tambor.

Regatones: En las bases de cada lateral y de la placa intermedia se colocaran dos
regatones chatos de goma.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales. Se deberan proteger los tiradores de los
cajones con cartén corrugado y envolver todo el mueble en nylon stretch. No se debe
permitir el movimiento de los cajones. Las llaves deberan estar pegadas con cinta al
interior de uno de los cajones. Debera protegerse ademas todo el perimetro de la tapa
y la parte inferior de los apoyos con una banda de 20 cm de ancho de cartdén
corrugado.

2.14- MESA TALLER

Dimensiones: Ancho: 120 cm Largo: 140 cm. Altura: 90 cm.

Se realizara cumpliendo con las Especificaciones Técnicas Generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.14.

Mesa de estructura de cafio tubular y tapa de panel alistonado de madera de
Eucaliptus Grandis tipo Finger Joint.

ESTRUCTURA

Patas, apoyos y elementos de arriostre: de cafio tubular de 30x50mm y e=1.6mm con

arriostres de cafio tubular de 30X30mm, segun dimensiones y disefio de la planilla
anexa.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metalicos se realizaran con soldadura tipo
MIG continua de cordén de alambre de cobre méas CO.,.
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Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica sera mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.
COMPLEMENTOS

Tapa: Compuesta de panel alistonado de madera tipo Finger Joint de 30 mm de
espesor. Las lamelas del Finger Joint se dispondran longitudinalmente.

En los lados cortos de la tabla se dispondran cabezales que iran machihembrados,
espigados y encolados de Eucaliptus Grandis de 76x30mm.

Fijacion: La tapa ira fijada a la estructura metdlica con tornillos autorroscantes para
madera de cabeza hexagonal, segun detalle en planilla anexa, con 3 fijaciones por
lado y dos por cada uno de los tubulares intermedios.

Cantos: Los cantos seran lijados segun especificaciones generales.

Regatones: Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presion, al
interior del tubular.

Terminacion

Laca catalitica segun Especificaciones Técnicas Generales. Se pintaran todos los
planos (superior e inferior) y cantos. La madera no se entintara, manteniéndose de
color natural.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

2.15- MESA DE GASTRONOMIA
Dimensiones: Ancho: 90 cm. Largo: 200 cm. Altura: 90 cm.

Se realizara cumpliendo con las Especificaciones Técnicas Generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.15.

Mesa con estructura de cafios tubulares y tapa de panel alistonado de Eucaliptus
Grandis tipo Finger Joint.

ESTRUCTURA

Patas, apoyos y elementos de arriostre: de cafio tubular de 30x50mm y e=1.6mm, con
disefio segun planilla anexa y especificaciones técnicas generales.

Componentes y uniones
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Los componentes estructurales (tubulares de acero), deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG continua de cordon de alambre de cobre mas CO..

Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica sera mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

COMPLEMENTOS

Tapa: Compuesta de panel alistonado de madera tipo Finger Joint de 30 mm de
espesor. Las lamelas del Finger Joint se dispondran longitudinalmente.

En los lados cortos de la tabla se dispondran cabezales que iran machihembrados,
espigados y encolados de Eucaliptus Grandis de 76x30mm.

Fijacion: La tapa ira fijada a la estructura metalica con tornillos autorroscantes para
madera de cabeza hexagonal, segun detalle en planilla anexa, con 5 fijaciones en los
lados largos de la estructura perimetral, y dos por cada uno de los tubulares
intermedios.

Cantos: Los cantos seran lijados segun especificaciones generales.

Regatones: Las patas llevaran regatones de goma o PVC embutidos a presion al
interior del tubular.

Terminacion

Laca catalitica segun Especificaciones Técnicas Generales. Se pintaran todos los
planos (superior e inferior) y cantos. La madera no se entintara, manteniéndose de
color natural.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

3.5- PERCHERO DE PARED
Dimensiones: Largo: 1600 mm. Altura: 150 mm.

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacién y en la planilla anexa 3.5.

Compuesto por una base de tabla de madera y una pieza de chapa plegada y
troguelada que conforma las perchas.
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ESTRUCTURA

Base: panel de madera alistonada tipo Finger Joint de Eucaliptus Grandis 22 x 150 x
1600 mm; deberd estar cepillada y pulida. Llevara un rebaje en todo el largo de 45 mm
X 7 mm segun planilla anexa.

Terminacion

Laca catalitica segun Especificaciones Técnicas Generales. Se pintaran todos los
planos y cantos vistos. La madera no se entintara, manteniéndose de color natural.

COMPLEMENTOS

Perchas: chapa plegada de espesor 3.2 mm, con los angulos redondeados con un
radio de 5 mm. La chapa tendra un minimo de 5 varillas soldadas y con rosca para
fijarse a la tabla mediante tuercas, segun corte A-A en planilla adjunta.

Se proveera el sistema de amure compuesto por 6 tornillos de cabeza plana tipo
“Allen” de 90 mm de largo y 6 mm de diametro y 6 tacos multiuso tipo “TOX”.

Se realizaran las perforaciones necesarias para el amure y para la fijaciéon de la chapa.

Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica sera mediante un tratamiento previo antioxido
y terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate.

EMBALAJE
Segun Especificaciones Técnicas Generales.

Se envolvera todo el perchero en carton corrugado de 5 mm de espesor.

4.1- REVISTERO
Dimensiones: ancho: 90 cm; profundidad: 30 cm; altura: 90 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 4.1.

Revistero de 3 estantes, piso, techo y laterales con disefio segun planilla.
ESTRUCTURA

Tapa, piso, fondo y laterales: estardn compuestos por placa de MDF con laminado
melaminico de ambas caras, de 18 mm de espesor, color gris grafito segun
Especificaciones Técnicas Generales.

Los laterales llevardn las perforaciones indicadas en planilla para permitir el
desmontaje del estante intermedio. La fijacién del estante intermedio se hard con
soportes aéreos cromados Tipo Bigfer 10x18mm.
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El zécalo se confeccionara con la misma placa que el resto del mueble y tendra una
altura minima de 4 cm; el mismo ira retranqueado 3 cm.

Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segun especificaciones generales y
ademas se utilizaran tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones
generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa y
laterales).

COMPLEMENTOS

Estantes: Incluird un estante desmontable, de MDF melaminico de espesor 18mm y
dos estantes de chapa plegada de 1mm de espesor, posicionados segun grafico en
planilla adjunta.

Cantos: Los cantos serdn en ABS segun especificaciones generales; los cantos de la
tapa, piso y laterales seran en ABS de 2 mm de espesor como minimo, mientras que
el resto de las piezas con cantos vistos 0 no, llevaran laminado melaminico de espesor
minimo 0,45 mm.

En cada uno de los laterales se atornillaran con tornillos para madera perfiles L de
chapa plegada de espesor 1mm. Los estantes metalicos se fijaran al perfil L mediante
soldadura tipo MIG de corddn continuo de alambre de cobre mas COs,.

Los elementos metélicos seran pintados mediante un tratamiento previo antiéxido y
terminacién pintura en polvo electroestatica al horno, color gris grafito semimate,
segun Especificaciones Técnicas Generales.

Regatones: En cada esquina del piso se colocaran un regatén regulable de goma en
soporte metalico segun detalle.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

6.1 - BANCO LARGO

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales y las que se
establecen a continuacion y en las planillas anexas 6.1ay 6.1b.

ESTRUCTURA

Materiales

Planchuelas 4"x 5/8" Norma ASTM A36

1 1/4"x3/16" Norma UNIT 643-81
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Perfiles

Angulo (alas iguales) 1 1/4"x3/16" Norma UNIT 645-81
Te 1 1/4"x3/16" Norma UNIT 646-81

Datos complementarios: Para los materiales con normas de fabricacion UNIT, las
caracteristicas mecanicas corresponden a los siguientes valores:

Limite de fluencia minimo: 17 Mpa
Resistencia a la traccion: 34 Mpa
Alargamiento de rotura minimo: 25%

Para los materiales con norma ASTM A36, las caracteristicas mecanicas
corresponden a estos valores:

Limite de fluencia minimo: 45 PSI
Resistencia a la traccion: 73 PSI
Alargamiento de rotura minimo: 28.8 %

Componentes y uniones

Los componentes estructurales, planchuelas y perfiles deberan presentar aspectos de
conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de corddn continuo, resultando la unién pareja y sin poros.

Para la fijaciéon de las tablas de madera se perforaran previamente las distintas piezas
metalicas, atornillando desde el metal hacia la madera con tornillos tipo Philips FIXER
de acero inoxidable, similar o mejor, resultando una superficie exterior, sin tornillos a la
vista. La cantidad de los mismos serd la adecuada para asegurar la correcta fijacién de
la pieza en funcién de un uso altamente exigente.

Terminaciones

Todas las esquinas de las planchuelas metdlicas que puedan entrar en contacto fisico,
se redondearan con radio de 3mm.

La terminacion de la estructura metédlica serda mediante un tratamiento de bafio
reforzado de galvanizado electrolitico. EI mismo deberd acabarse de manera
homogénea y sin manchas, resultando una superficie sin poros, salpicaduras o granos.

COMPLEMENTOS
Materiales

El asiento y respaldo se realizaran con tablas en madera de lapacho de 1” de espesor,
cepilladas y libres de nudos en tramos continuos y sin uniones.
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Las piezas deberan presentar caras de corte perfectas y superficies lijadas en caras
vistas.

Terminaciones

La terminacién del asiento y respaldo serd con tres manos de impregnante tipo
LUSOL, similar o mejor, aplicado segun indicaciones del fabricante. La aplicacion del
producto sera tanto en las caras vistas como en las no vistas.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados,
protegidos mediante las vueltas que sean necesarias de nylon strecht para garantizar
la conservacién de su terminacion en su traslado. Ademas deberan protegerse todos
los puntos de contacto con cartén corrugado de 5 mm de espesor.

8.1- MUEBLE PARA SECADO DE LAMINAS

Dimensiones: ancho: 90 cm. Profundidad: 67 cm. Altura: 95 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 8.1.

Mueble para secado y guardado de lAminas con bandejas deslizantes.
ESTRUCTURA
Materiales

El mueble sera confeccionado con placa de MDF melaminico de 18 mm de espesor,
segun especificaciones generales.

Se armara con una tapa, un piso, un fondo, dos laterales y z6calo.

El z6calo se confeccionara con la misma placa que el resto del mueble y tendra una
altura minima de 5 cm; ira retranqueado 3 cm.

Componentes y uniones

Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segln especificaciones generales y
ademas se utilizaran tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones
generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa,
laterales y fondo).

Terminaciones

Los cantos seran en ABS segun especificaciones generales; los cantos de la tapa y los
laterales seran en ABS de 2 mm de espesor como minimo, mientras que el resto de
las piezas con cantos vistos o no, llevaran ABS de espesor minimo 0,45 mm.
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COMPLEMENTOS
Materiales

Los estantes se realizaran con marco de perfil “L” de 3/4"x1/8” y malla de metal
desplegado segun planilla.

Herrajes

Todos los estantes llevaran guia metalica para cajon de 55cm de largo con
rodamientos de nylon, la terminacién de la misma sera de pintura al horno color negro
o rilsanizado.

En las bases de cada lateral y fondo se colocaran dos regatones chatos de goma.

Terminaciones

La terminacién de los estantes sera mediante pintura microtexturada de alta
resistencia, en polvo electrostatica al horno (epoxi-poliéster), previa limpieza,
desengrase y antioxido por fosfatizacién. El color de los estantes serd gris grafito
0Scuro.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales. No se debe permitir el movimiento de los
estantes.
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Grupo lll: Madera

2.2 — MESA LABORATORIO DE FISICA
Dimensiones: Ancho: 70 cm. Largo: 140 cm. Altura: 90 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.2.

Mesa de cuatro patas de madera maciza y tapa de madera tipo Finger Joint.

ESTRUCTURA

Base: Marco: escuadrias de madera maciza eucaliptus grandis de 76x38mm e
intermedia de 50,8x38mm.
Patas: escuadrias de madera maciza eucaliptus grandis de 76x38mm.

Todos las escuadrias que conforman la estructura de la mesa se uniran entre si
mediante sistema de caja y espigay encoladas.

COMPLEMENTOS

Tapa: compuesta de panel alistonado de madera tipo finger joint de 30 mm de
espesor, con lamelas dispuestas en sentido longitudinal, segun especificaciones
técnicas generales.

En los lados cortos de la tabla se dispondran cabezales que iran machihembrados,
espigados y encolados, de la misma madera maciza que el resto del tablero.

Fijacion: La fijacion de la tapa a la estructura deberd permitir los movimientos del
tablero por dilatacion, y serd mediante aldabillas con escopladura en la estructura para
entrada de lenglieta. Las aldabillas se fijan a la tapa con tornillos autorroscantes (dos
como minimo). Se colocaran 3 aldabillas en los lados largos del perimetro y dos
aldabillas en los lados cortos.

Terminacién: Laca catalitica segun Especificaciones Técnicas Generales. Se pintaran
todos los planos (superior e inferior) y cantos. La madera no se entintara,
manteniéndose de color natural.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.
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ITEM 2.12 — ESCRITORIO
Dimensiones: Ancho: 120 cm. Profundidad: 60 cm. Altura: 72 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 2.12.

Escritorio compuesto por tapa, laterales, cubrepiernas, cajonera y bandeja extraible.
ESTRUCTURA

Tapa: Placa de MDF con terminacion laminado melaminico en ambas caras, de
espesor 22 mm. Ir4A apoyada sobre las placas laterales, la intermedia y el
cubrepiernas. La fijacion a los distintos elementos serd segun Especificaciones
Técnicas Generales mediante tarugos y cola vinilica.

Se colocara un accesorio plastico pasa cable de 6 cm de diametro, segun planilla
adjunta.

Los cantos seran en ABS de espesor 2 mm.

Laterales: Placa de MDF con terminaciéon laminado melaminico en ambas caras, de
espesor 18 mm. La fijacién se realizara segin Especificaciones Técnicas Generales
mediante entarugado y encolado, mientras que para el resto de las uniones se
utilizaran tornillos estructurales autorroscantes, segun especificaciones generales.

Cantos: Los cantos seran en ABS de 2 mm de espesor.

COMPLEMENTOS

Cubrepiernas: Placa de MDF con terminacion laminado melaminico en ambas caras
espesor 18 mm, retranqueada 100 mm con respecto al fondo; debajo de la tapa del
escritorio llevara una perforacién de 10 x 4 cm con cantos laminados para pasaje de
cables, segun planilla adjunta.

Cajonera: cajonera integral con 4 cajones.

Dimensiones: Ancho: 40 cm; Altura: 69,80cm; Profundidad: 40 cm. Altura frente de
cajones: 14 cm.

La cajonera debera estar incorporada al escritorio entre la placa intermedia y uno de
los laterales. Se colocard debajo del cajon inferior una tapa de placa de MDF con
terminacién melaminico en ambas caras, espesor 18 mm.

Los cajones estaran conformados por laterales y frente de MDF natural de 9mm de
espesor, y fondo y trasera de MDF natural, de espesor no menor de 5mm. La trasera
de los cajones debera ir embutida en ranura en los laterales. Estos elementos estaran
terminados segun especificaciones generales.

La tapa vista de los cajones ira atornillada al cajén; llevara cantos de ABS de 0,45 mm
y tendré la dimensién del ancho exterior de la cajonera.
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Herrajes de maniobra: un tirador metalico por cajon, de forma rectangular de largo 10
cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra cilindrica de 8mm
de didmetro y con terminacion pintura al horno de alta resistencia color acero mate.

Herrajes de movimiento: guias metélicas con rodamiento de nylon; terminacion pintura
al horno o rilsanizado color negro.

Herrajes de cierre: en cajon superior se colocara una cerradura de tambor de
seguridad, con dos llaves.

Bandeja extraible: Placa de espesor 15 mm con cantos de ABS de 0,45 mm.

Dimensiones: Ancho: 74,60 cm; profundidad: 35 cm; vuelo con respecto al frente del
escritorio: 25 cm; altura libre al fondo de la bandeja: 61,30 cm. La altura entre la parte
superior de la bandeja y la parte inferior de la tapa del escritorio serd de 7 cm.

Herrajes: guias metélicas con rodamientos de nylon; terminacion pintura al horno o
rilsanizado, color negro.

En las bases de cada lateral y de la placa intermedia se colocaran dos regatones
chatos de goma.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales. Se deberan proteger los tiradores de los
cajones con carton corrugado y envolver todo el mueble en nylon stretch. No se debe
permitir el movimiento de los cajones. La llave debera estar pegada con cinta al interior
de uno de los cajones. Debera protegerse ademas todo el perimetro de la tapa y la
parte inferior de los apoyos con una banda de 20 cm de ancho de carton corrugado.

4.2- GUARDABULTO
Dimensiones: ancho: 90 cm. Profundidad: 40 cm. Altura: 90 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 4.2.

Estanteria de 1 estante intermedio, 4 tabiques verticales, piso y techo.
ESTRUCTURA

Tapa, piso, fondo y laterales: estaran compuestos por placa de MDF con laminado
melaminico de ambas caras, de 18 mm de espesor, color gris grafito segun
Especificaciones Técnicas Generales.

El z6calo se confeccionara con la misma placa que el resto del mueble y tendra una
altura de 4 cm; ir4 retranqueado 3 cm.
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Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segun especificaciones generales y
ademas se utilizardn tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones
generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa,
laterales y fondo).

COMPLEMENTOS

Estantes: Incluira un estante, posicionado segun gréfico en planilla adjunta, de MDF
melaminico de espesor 18mm.

Tabiques verticales: Incluiré tabiques verticales, posicionados segun grafico en planilla
adjunta, de MDF melaminico de espesor 18mm.

Cantos: Los cantos seran en ABS segun especificaciones generales; los cantos de la
tapa y los laterales serdn en ABS de 2 mm de espesor como minimo, mientras que el
resto de las piezas con cantos vistos o no, llevaran laminado melaminico de espesor
minimo 0,45 mm.

Regatones: En cada esquina del piso se colocaran un regatdn regulable de goma en
soporte metalico segun detalle.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

4.3- ARMARIO BAJO CERRADO
Dimensiones: Ancho: 90cm. Profundidad: 40 cm. Altura: 90 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 4.3.

Armario de 2 estantes (piso, un estante intermedio y techo) cerrado con dos puertas
batientes.

ESTRUCTURA

Tapa, piso, fondo y laterales: estardn compuestos por placa de MDF con laminado
melaminico de ambas caras, de 18 mm de espesor, color gris grafito segun
Especificaciones Técnicas Generales.

Los laterales llevaran las perforaciones indicadas en planilla para permitir la regulacion
del estante intermedio.

El z6calo se confeccionard con la misma placa que el resto del mueble y tendra una
altura de 4 cm; el mismo iré retranqueado 3 cm.

Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segun especificaciones generales y
ademas se utilizaran tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones

59



generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa,
laterales y fondo).

COMPLEMENTOS

Puertas: Llevara dos puertas iguales y batientes de MDF con laminado melaminico de
ambas caras, de 18mm de espesor.

Estante: Incluir4 un estante posicionado segun gréafico en planilla adjunta, de MDF con
laminado melaminico de ambas caras, de espesor 18mm.

Cantos: Los cantos serdn en ABS segun especificaciones generales; los cantos de la
tapa, de las puertas y los laterales seran en ABS de 2 mm de espesor, mientras que el
resto de las piezas con cantos vistos o no, llevaran laminado melaminico de espesor
minimo 0,45 mm.

Herrajes:

De movimiento: 2 bisagras de retén como minimo por puerta; las mismas seran
acordes al disefio del mueble y deberan ser especiales para aglomerado, y colocados
con tacos de expansion en material plastico o metélicos.

De maniobra: un tirador metalico por puerta, de forma rectangular de largo minimo 10
cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra cilindrica de 8mm
de didmetro y con terminacion pintura al horno de alta resistencia color acero mate.

De cierre: una de las puertas llevara por lo menos un pasador vertical metalico de
traba; la otra puerta llevara una cerradura de seguridad de tambor.

Regatones: En cada esquina del piso se colocaran un regaton regulable de goma en
soporte metalico segun detalle.

La fijacion del estante intermedio se hara con soportes aéreos Tipo Bigfer 10x18mm.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales

45- ESTANTERIA BAJA
Dimensiones: Ancho: 90 cm. Profundidad: 40 cm. Altura: 90 cm.

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 4.5.

Estanteria de 3 estantes (piso, laterales, dos estantes intermedios y techo),
confeccionado con placa de 18 mm de espesor, segun especificaciones generales.
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ESTRUCTURA

Tapa, piso, fondo, laterales: estaran compuestos por placa de MDF con laminado
melaminico de ambas caras, de 18 mm de espesor, color gris grafito seguln
Especificaciones Técnicas Generales.

El zécalo se confeccionara con la misma placa que el resto del mueble y tendrd una
altura minima de 4 cm; el mismo ird retranqueado 3 cm.

Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segun especificaciones generales y
ademas se utilizaran tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones
generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa,
laterales y fondo).

COMPLEMENTOS

Estantes: Incluira dos estantes de altura regulable, estaran compuestos por placa de
MDF con laminado melaminico de ambas caras, de 18 mm de espesor, color gris
grafito segun Especificaciones Técnicas Generales.

Cantos: Los cantos seran en ABS segln especificaciones generales; los cantos de la
tapa y los laterales seran en ABS de 2 mm de espesor como minimo, mientras que el
resto de las piezas con cantos vistos o nho, llevaran laminado melaminico de espesor
minimo 0,45 mm.

Herrajes:

La fijacién de los estantes se hara con soportes aéreos Tipo Bigfer 10x18mm, color a
definir.

Regatones: En cada esquina del piso se colocaran un regatén regulable de goma en
soporte metalico segun detalle.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales

4.7- ARMARIO DE MUSICA

Dimensiones
161cm de ancho, 64cm de profundidad y 183cm de alto (sin contar las ruedas).

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 4.7.

ESTRUCTURA

Materiales
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El mueble estara compuesto por placa de MDF con laminado melaminico de ambas
caras, de 18 mm de espesor, color gris grafito segun Especificaciones Técnicas
Generales.

Se armarad con una tapa, un piso, un fondo, dos laterales, una division vertical
intermedia, cuatro estantes y 3 hojas.

Las divisiones verticales intermedias estaran compuestAs por placa de MDF con
laminado melaminico de ambas caras, de 12 mm de espesor, color gris grafito segun
Especificaciones Técnicas Generales.

Componentes y uniones

Las piezas irdn tarugadas y encoladas entre si y ademas se utilizaran por lo menos
cuatro tornillos tipo “Rotofix”. Se podran utilizar tornillos estructurales autorroscantes
segun especificaciones generales, siempre que no queden tornillos a la vista en los
planos exteriores (tapa, laterales y fondo).

COMPLEMENTOS

Puertas: Llevara dos puertas iguales y batientes y una puerta lateral batiente de ancho
menor de MDF con laminado melaminico de ambas caras, de 18mm de espesor.

Estantes: Incluird cuatro estantes iguales y uno de menor tamafio, posicionados segun
grafico en planilla adjunta, apoyados en las placas laterales y la placa intermedia, de
MDF con laminado melaminico de ambas caras, de 18mm de espesor.

Cantos: Los cantos seran en ABS segln especificaciones generales; los cantos de la
tapa, de las puertas y los laterales seran en ABS de 2 mm de espesor, mientras que el
resto de las piezas con cantos vistos o no, llevaran laminado melaminico de espesor
minimo 0,45 mm.

Herrajes

De movimiento: 3 bisagras de retén como minimo por puerta; las mismas seran
acordes al disefio del mueble y deberan ser especiales para aglomerado, y colocados
con tacos de expansidn en material plastico o metalicos.

De maniobra: un tirador metalico por puerta (total 3), de forma rectangular de largo
minimo 10 cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra
cilindrica de 8mm de didmetro y con terminacion pintura al horno de alta resistencia
color acero mate.

De cierre; en el caso de las puertas dobles, una de ellas llevara por lo menos dos
pasadores verticales metdlicos de traba, uno superior y otro inferior; la otra puerta
llevara una cerradura de seguridad de tambor con dos llaves. La puerta simple llevara
cerradura de seguridad de tambor con dos llaves.
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Guias para colgado de instrumentos y accesorios; del lado interior de cada hoja se
colocaran dos herrajes para colgado de instrumentos pequefios y accesorios, cada
uno estara conformado por dos soportes para tubo, tubo redondo ¢$16 con piezas
terminales, con cuatro ganchos, todo en acero cromado.

Ruedas: Llevara 5 ruedas de nylon con goma termoplastica y sujecion de acero
inoxidable tipo CEBORA (Italia) de 75 mm de diametro, color negro o gris (2 exteriores
con freno).

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

4.8- ARMARIO ALTO ABIERTO
Dimensiones: Ancho: 90cm. Profundidad: 40 cm. Altura:; 1.80 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 4.8.

Armario de 4 estantes (piso, tres estantes intermedios y techo) con fondo y cerrado
con dos puertas inferiores batientes.

ESTRUCTURA

Tapa, piso, fondo y laterales: estardn compuestos por placa de MDF con laminado
melaminico de ambas caras, de 18 mm de espesor, color gris grafito segun
Especificaciones Técnicas Generales.

El z6calo y la pieza intermedia se confeccionaran con la misma placa que el resto del
mueble; el primero ira retranqueado 3 cm y tendra una altura de 4 cm, mientras que la
segunda se retranquea 18 mm y su altura sera de 7,8 cm.

Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segun especificaciones generales y
ademas se utilizaran tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones
generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa,
laterales y fondo).

COMPLEMENTOS

Puertas: Llevard dos puertas inferiores iguales y batientes de MDF con laminado
melaminico de ambas caras, de 18mm de espesor.

Estantes: Incluira tres estantes iguales, posicionados segun grafico en planilla adjunta,
de MDF con laminado melaminico de ambas caras, de 18mm de espesor.
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Cantos: Los cantos serdn en ABS segun especificaciones generales; los cantos de la
tapa, las puertas y los laterales serdn en ABS de 2 mm de espesor, mientras que el
resto de las piezas con cantos vistos o0 no, llevaran ABS de espesor minimo 0,45 mm.

Herrajes:

De movimiento: 2 bisagras de retén como minimo por puerta; las mismas seran
acordes al disefio del mueble y deberan ser especiales para aglomerado, y colocados
con tacos de expansion en material plastico o metalicos.

De maniobra: un tirador metalico por puerta, de forma rectangular de largo minimo 10
cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra cilindrica de 8mm
de didmetro y con terminacion pintura al horno de alta resistencia color acero mate.

De cierre: una de las puertas llevara por lo menos un pasador vertical metélico de
traba; la otra puerta llevara una cerradura de seguridad de tambor.

Regatones: En cada esquina del piso se colocaran un regatén regulable de goma en
soporte metalico segun detalle.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.

4.9- LIBRETERO CERRADO

Dimensiones: Ancho: 99 cm. Profundidad: 46,8 cm. Altura: 180 cm (sin contar los
regatones).

Se realizara cumpliendo con las especificaciones técnicas que se establecen a
continuaciéon y en la planilla anexa 4.9 y con las especificaciones técnicas generales
gue correspondan.

Armario de 9 estantes (piso, siete estantes intermedios y techo), cerrado con

dos puertas batientes, conformando 24 gabinetes interiores.

ESTRUCTURA

Materiales

Se armara con una tapa, siete estantes, un piso, un fondo, dos laterales, dos
divisiones verticales, dos puertas y zdcalo.

Estardn compuestos por placa de MDF con laminado melaminico de ambas caras, de
18 mm de espesor, color gris grafito segun Especificaciones Técnicas Generales.

El z6calo se confeccionara con la misma placa que el resto del mueble, ir4
retranqueado a 3cm. y tendré una altura de 4cm.
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Los estantes y las divisiones verticales se deberan realizar de una pieza y llevaran
perforaciones para encastre horizontal y vertical. En la vista frontal del entramado los
estantes serdn completos y los cortes se haran en las divisiones verticales.

Componentes y uniones

Las piezas iran tarugadas y encoladas entre si, segun especificaciones generales y
ademas se utilizardn tornillos estructurales autorroscantes segun especificaciones
generales, evitando que queden tornillos a la vista en los planos exteriores (tapa,
laterales y fondo).

Todos los estantes y divisiones verticales tienen que estar atornilladas al fondo con por
lo menos 4 tornillos estructurales y a los laterales con por lo menos dos tornillos
estructurales autorroscantes.

Terminacion

Los cantos seran en ABS segun especificaciones generales; los cantos de la tapa, las
puertas y los laterales seran en ABS de 2mm de espesor, mientras que el resto de las
piezas con cantos vistos o no, llevaran ABS de espesor minimo 0.45mm.

COMPLEMENTOS

Herrajes:

De movimiento: 3 bisagras de retén como minimo por puerta, las mismas seran
acordes al disefio del mueble y deberan ser especiales para aglomerado, y se
colocaran con tacos de expansion en material plastico o metélico.

De maniobra: un tirador metalico por puerta, de forma rectangular de largo minimo 10
cm y ancho 3 cm, con angulos redondeados, conformado por barra cilindrica de 8mm
de didmetro y con terminacién pintura al horno de alta resistencia color acero mate.

De cierre: una de las puertas llevaran dos pasadores verticales metélicos de traba
(superior e inferior) y la otra llevara una cerradura de seguridad de tambor.

Regatones: En cada esquina del piso se colocaran un regatdn regulable de goma en
soporte metalico segun detalle.

EMBALAJE

Segun Especificaciones Técnicas Generales.
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Grupo IV: Varios

1.3- SILLA TAPIZADA

La silla sera tapizada apilable, con 4 patas, de disefio ergonémico y sin posabrazos.
Se indicara preceptivamente si contaran o no con accesorio para enganche lateral
(tAndem).

ESTRUCTURA

Materiales
Base metalica de 4 patas. Estructura en tubo metalico de didmetro aproximado 1” o
secciones de resistencia similar.

Componentes
Las patas contaran con regatones en material plastico embutidos al interior del cafio a

presion, color idem resto de las terminaciones.

Terminaciones

El acabado de las superficies metalicas vistas se hard con tratamiento antiéxido y
terminacién pintura de alta resistencia al horno o epoxica color semimate color a
definir.

COMPLEMENTOS

Asiento y respaldo

Deberan contar con formato ergondmico, realizados sobre estructura metdlica, o
polipropileno conformado de alta resistencia a la abrasion o poliamida. Recubiertos
con espuma de alta densidad, espesor no menor a 5 cm., conformada
anatomicamente. Tapizado en tela acrilica en color negro, o en cuero sintético color
negro. Terminacion posterior de asiento y respaldo, con carcazas posteriores en
material plastico de alto impacto color negro.

Dimensiones minimas: De asiento, ancho = 45 cm x profundidad = 40 cm; De
respaldo: ancho = 45 cm. x altura = 32 cm.

Debe ser apilable en una cantidad no menor a 4 unidades. En caso de ser necesario
algun dispositivo adicional para garantizar la apilabilidad debera incorporarse a la
oferta.

Accesorio para “tandem”
Deberéa contener algun tipo de dispositivo lateral que permita el acople con la siguiente
y la anterior de modo de conformar “tandem”.

EMBALAJE
Todos los bienes a entregar deberan presentarse empacados de a 4 y protegidos

mediante material plastico y/o carton individualmente, segun se indica en
Especificaciones Técnicas Generales.
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3.1- PIZARRA DE CARMICA
Dimensiones: Ancho: 200 cm. Altura: 123 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 3.1.

Pizarra con marco, guia superior y portamarcadores.
ESTRUCTURA

Marco: Llevara un perfil “U” perimetral de aluminio anodizado de 40 x 18,5 mm de 1,5
mm de espesor de pared (PN° 5260), que ira atornillado al canto de la placa con
tornillos para madera galvanizados de cabeza plana. Las piezas del marco seran
ingletadas.

COMPLEMENTOS

Plano de Escritura: Placa de MDF de densidad media, espesor 12 mm. La placa ir4
revestida en ambas caras con laminado plastico tipo carmica color blanco pizarra, de
espesor 1,5 mm.

Guia auxiliar: Sobre el marco superior se atornillara un perfil “U” de aluminio anodizado
de 30 x 15mm y de 1.5mm de espesor de pared (PN° 3380). En la pared posterior del
perfil, se embutir4 y pegara una tira de chapa antiflexionante de fibra vegetal de 10mm
de espesor, junto a una tira de corcho vegetal de espesor 3mm, ambas de la altura
interior del perfil. Cada 600mm se colocara un perfil “L” de 20 x 20 mm, espesor de
pared 2 mmy 50 mm de largo (PN° 5138).

Portamarcadores: Encima del marco inferior se atornillara un perfil “U” de aluminio
anodizado de 55,5 x 20 mm de 1,5 mm de espesor de pared (PN° 3205). Los tornillos
se ubicaran cada 25 cm. Los extremos de esta pieza seran cortados a 45° tanto en el
tramo horizontal como en la aleta vertical.

Amure: Se proveera el sistema de amure para tabigue de ticholo para cuatro puntos de
fijacion con los tirafondos galvanizados de 3” por 1/4” de cabeza hexagonal, tacos n°
10 tipo “TOX” para ticholo y arandelas apropiadas.

EMBALAJE
Segun Especificaciones Técnicas Generales.

Se prevera un minimo de 20 cm de ancho de carton corrugado en todo el perimetro
hacia ambos lados. El portamarcador ird embalado suelto y adosado a un lateral.
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3.2- CARTELERA DE CARMICA
Dimensiones: Ancho: 90 cm. Altura; 123 cm.

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla anexa 3.2.

Cartelera con marco, guia superior y portamarcadores.
ESTRUCTURA

Marco: Llevara un perfil “U” perimetral de aluminio anodizado de 40 x 18,5mm de 1,5
mm y de espesor de pared (PN° 5260), que ira atornillado al canto de la placa con
tornillos para madera galvanizados de cabeza plana. Las piezas del marco seran
ingletadas.

COMPLEMENTOS

Plano de Escritura: Placa de MDF de densidad media, espesor 12 mm. La placa ir4
revestida en ambas caras con laminado plastico tipo carmica color blanco pizarra, de
espesor 1,5 mm.

Guia auxiliar: Sobre el marco superior se atornillara un perfil “U” de aluminio anodizado
de 30 x 15mm y de 1.5mm de espesor de pared (PN° 3380). En la pared posterior del
perfil, se embutir4 y pegara una tira de chapa antiflexionante de fibra vegetal de 10mm
de espesor, junto a una tira de corcho vegetal de espesor 3mm, ambas de la altura
interior del perfil. Cada 375mm se colocara un perfil “°L” de 20 x 20 mm, espesor de
pared 2 mmy 50 mm de largo (PN° 5138).

Portamarcadores: Encima del marco inferior se atornillara un perfil “U” de aluminio
anodizado de 55,5 x 20 mm de 1,5 mm de espesor de pared (PN° 3205). Los tornillos
se ubicaran cada 25 cm. Los extremos de esta pieza seran cortados a 45° tanto en el
tramo horizontal como en la aleta vertical.

Amure: Se proveera el sistema de amure para tabigue de ticholo para cuatro puntos de
fijacion con los tirafondos galvanizados de 3” por 1/4” de cabeza hexagonal, tacos n°
10 tipo “TOX” para ticholo y arandelas apropiadas.

EMBALAJE
Segun especificaciones generales.

Se prevera un minimo de 20 cm de ancho de cartdn corrugado en todo el perimetro
hacia ambos lados. El portamarcador irh embalado suelto y adosado a un lateral.
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3.3- CARTELERA DE CORCHO
Dimensiones: Ancho: 90 cm. Altura; 120 cm.

La Cartelera de corcho amurable se realizara cumpliendo con las especificaciones
técnicas generales, las que se establecen a continuacion y en la planilla anexa 3.3.

ESTRUCTURA

Marco: Llevara un perfil “U” perimetral de aluminio anodizado de 40 x 18,5mm de 1,5
mm y de espesor de pared (PN° 5260), que ira atornillado al canto de la placa con
tornillos para madera galvanizados de cabeza plana. Las piezas del marco seran
ingletadas.

COMPLEMENTOS

Materiales

Placa de MDF de densidad media de espesor 9mm. La placa iré revestida con plancha
de corcho de 5mm de espesor, pegada al MDF con cemento de contacto o pegamento
similar; s6lo se admitira una unién horizontal al medio. Las uniones deberan ser
prolijas.

Amure

Se debera proveer el sistema de amure para tabique de ticholo para tres puntos de
fijacion con los tirafondos galvanizados de 3” por 1/4” de cabeza hexagonal, tacos n°
10 tipo “TOX” para ticholo y arandelas apropiadas.

EMBALAJE
Segun especificaciones generales.

Se prevera un minimo de 20 cm de ancho de cartdn corrugado en todo el perimetro
hacia ambos lados.

5.7- _PIZARRA MOVIL

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacién y en la planilla 5.7 (4 laminas).

Pizarra de dos caras movil y pivotante.

ESTRUCTURA

Materiales
Tubulares de hierro de dimensiones 30x30mm y 20x30mm y de espesor=1.6mm.
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Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), planchuelas y perfiles deberan
presentar aspectos de conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metélicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de cordon de alambre de cobre méas COz.

Terminaciones

La terminacién de los elementos metélicos se realizard segun Especificaciones
Técnicas Generales. Se utilizard pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo
electrostatica al horno (epoxi-poliéster), previa limpieza, desengrase y antiéxido por
fosfatizacion. El color de los suministros sera gris grafito oscuro.

Es importante que la pieza metalica del herraje de giro que se encuentra en contacto
con el perfil de aluminio esté pintada en todas sus caras, para evitar el par galvanico.

COMPLEMENTOS
Materiales

La Pizarra esta compuesta por una placa de MDF de 9mm de espesor. Esta se
colocara dentro de un marco de perfil “U” de chapa de acero N°16 de 17 x 8mm, el
mismo se fijara a la placa de MDF mediante tornillos autorroscantes para madera de
N°19/16 ([13.5mm y 16mm de largo) con cabeza fresada, de acero galvanizado.

El portamarcadores se realizara en chapa N°16 plegada, segun detalle. El mismo se
fijara la tubular estructural con 4 tornillos para metal N°19/20 ((13.5mm y 20mm de
largo) con cabeza fresada, de acero galvanizado.

Ruedas: la pizarra llevara cuatro ruedas de nylon con goma termoplastica y sujecion
de acero inoxidable tipo CEBORA (ltalia) de 80 mm de didmetro, color negro o gris,
dos de ellas (opuestas) con freno. El eje de la rueda no podra ser menor a 10mm de
diametro.

Herrajes de giro: Se colocara un Pivot de 180° que permitira el giro total de la pizarra
tal como lo indica en la planilla anexa 5.7. El pomo debera ser ergonémico y
acanalado para mejor agarre, de 50mm de diametro.

Terminacion

La terminacién de la pizarra serd en ambas caras con laminado plastico tipo carmica
color blanco para pizarra, de espesor 0.8mm.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados y
protegidos para garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado, segun
Especificaciones Técnicas Generales.
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5.8 - PANEL EXPOSITOR

Se realizard cumpliendo con las especificaciones técnicas generales, las que se
establecen a continuacion y en la planilla 5.8.

ESTRUCTURA

Materiales
Tubulares de hierro de dimensiones 30x30mm y 20x30mm y de espesor =1.6mm.

Componentes y uniones

Los componentes estructurales (tubulares de acero), planchuelas y perfiles deberan
presentar aspectos de conformacion uniformes.

Las uniones de los distintos componentes metalicos se realizaran con soldadura tipo
MIG de corddn de alambre de cobre mas CO2.

Terminaciones

La terminacién de los elementos metélicos se realizard segun Especificaciones
Técnicas Generales. Se utilizara pintura microtexturada de alta resistencia, en polvo
electrostatica al horno (epoxi-poliéster), previa limpieza, desengrase y antiéxido por
fosfatizacion. El color de los suministros sera gris grafito oscuro.

COMPLEMENTOS

Materiales
La Pizarra esta compuesta por una placa de MDF de 9 mm de espesor.

Ruedas: la pizarra llevara cuatro ruedas de nylon con goma termoplastica y sujecion
de acero inoxidable tipo CEBORA (ltalia) de 80 mm de didmetro, color negro o gris,
dos de ellas (opuestas) con freno. El eje de la rueda no podra ser menor a 10mm de
diametro.

Terminacion

La terminacién de la pizarra serd en ambas caras con laminado plastico tipo carmica
color blanco para pizarra, de espesor 0.8mm.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados y
protegidos para garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado, segun
Especificaciones Técnicas Generales.
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7.1 — MESA DE PING PONG
Dimensiones: 2740 x 1525 x 760 mm, segln normativa.

Mesa de ping pong de uso profesional que cumpla con toda la normativa internacional
del deporte, con juego de cuatro paletas y seis pelotas blancas por mesa. Se realizara
de acuerdo a disefio de planillas 7.1a, 7.1b, 7.1c que se adjuntan y las
especificaciones técnicas generales que correspondan.

ESTRUCTURA
Materiales

La estructura sera confeccionada en tubular metalico de 1” de ancho minimo. Debera
garantizar la perfecta estabilidad y resistencia en funcionamiento.

Componentes y uniones

La estructura metalica llevara regatones de material plastico o goma atornillados o a
presion segun corresponda. El elemento debera garantizar el apoyo antideslizante de
las patas.

Terminaciones

La terminacion de la estructura metalica sera pintura al horno, epdxica o galvanizado.

COMPLEMENTOS
Tablero

El tablero sera de MDF, de espesor minimo 18 mm, estar4 conformado por dos partes
plegables entre si para su correcto almacenamiento, unidas con bisagra piano de
bronce en toda la longitud. Lleva regrueso perimetral de madera maciza 1”°x1y’%”,
uniones en esquinas a inglete.

La tabla llevara protegidos sus cantos con planchuela de aluminio atornillada al canto.

La terminacién de la superficie del tablero debe cumplir con la normativa del deporte.
Se pintaran todos los elementos de MDF y de madera en todas sus caras, de color
celeste o verde segln normativa. La marcacion de las lineas en el tablero se realizara
seglun normativa.

Ruedas

Contara con 4 ruedas de 50mm de diametro, resistentes y apropiadas para su traslado
plegada y en posicion vertical apoyada sobre uno de los laterales, segun se indica en
planos. Las ruedas se emplazaran a 12,5 cm de los bordes.

Red
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La red y sus soportes cumplirdn con la normativa. Tendran una fijacion apropiada y
segura.

Paletas y pelota

Las paletas y pelotas deben cumplir con la normativa del deporte. Se entregaran tubos
con seis pelotas de calidad “training balls” de tres estrellas ITTF aprobadas como
minimo, de las marcas DONIC, DONNAY, WITESS o similar.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberdn presentarse y entregarse empacados y
protegidos para garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado, segun
Especificaciones Técnicas Generales. Las paletas y tubos se entregaran incluidos en
el pack de la mesa.

7.2- FUTBOLITO

El Futbolito sera tipo profesional, medidas aproximadas: 1,50 x 0,85 x 0,90 m de
altura. Se realizara de acuerdo a las especificaciones técnicas generales que
correspondan y a las condiciones particulares que se detallan a continuacion.

DESCRIPCION
Materiales
Construido con placas de MDF o laminado.

Componentes vy uniones

Jugadores de metal de 12 cm de altura, ajustados con tornillos prisioneros tipo Allen.
Canos de metal zincados de 16mm

Barras o varillas telescépicas

Caidas laterales

Salida de pelotas por debajo de los arcos

Mangos de madera ergonémicos

Se deberan incluir 10 pelotas de corcho

Terminaciones

Las terminaciones seran segun Especificaciones Técnicas Generales.
ESPECIFICACIONES

Los oferentes deberan presentar junto con la oferta econémica una descripcién escrita
detallada de las especificaciones técnicas del suministro; asimismo se solicita
presentar una ilustracion mediante foto, folleteria o fotocopia.
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EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados y
protegidos para garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado.

8.2— CABALLETE DE PINTOR

OPCION CABALLETE 3 PATAS
El cabellete debera ser de 3 patas, construido en madera.

Dimensiones:
Alto total: rango entre 1,55y 1,65m.
Abertura de patas entre 0,64 y 0,74m.

Materiales

Madera de Eucaliptus Clear, Grandis u otra madera de
caracteristicas y performance similares o mejores, de
primera calidad.

Componentes y uniones

La guia central contara con cremallera metalica donde se
desplaza plato de apoyo inferior.

La pata trasera debera permitir dar mayor o menor
inclinacion al atril, mediante un sistema regulable.

El plato inferior para apoyo de pintura sera regulable.

La mordaza superior sera deslizable para fijar firmemente el
trabajo.

Terminacion
Lustre.

Imagen de referencia

OPCION CABALLETE 4 PATAS

El cabellete deberéa ser de 4 patas, construido en madera.
Con posibildad de inclinarse desde la posicion vertical, 3°
para el frente y 20° hacia atras.

Dimensiones:
Alto total: rango entre 1,50y 2.18m.
Base rectangular de 0,54 x 0,52m.

Materiales

Madera de Eucaliptus Clear, Grandis u otra madera de
caracteristicas y performance similares o mejores, de
primera calidad.

Componentes y uniones

La guia central contara con cremallera metalica donde se
desplaza plato de apoyo inferior.

El plato inferior para apoyo de pintura sera regulable.

La mordaza superior sera deslizable para fijar firmemente el
trabajo.




Las patas deberan tener la posibilidad de rebatirse para
reducir el volumen de guardado y contardn con regatones
regulables.

Terminacién
Lustre.

8.4— ATRIL PARA PARTITURAS

El atril debera ser Tipo PROEL modelo Metal Clasico Negro RSM300, similar o mejor
calidad.

DESCRIPCION

Vo

Atril para partitura, con 3 posiciones, altura ajustable.
Dimension de la base: @ 600 mm

Peso: 1.4 kg (3.087 Ib)

Pata: @ 20 mm

Capacidad de carga: 2 Kg

Altura minima: 450 mm T
Altura maxima: 1060 mm

Materiales
La estructura sera de acero pintado.

Terminaciones
Pintura al horno, epoxica o galvanizado.

Accesorios
Con bolsa para guardado de 120cm

ESPECIFICACIONES

Los oferentes deberan presentar junto con la oferta econémica una descripcidn escrita
detallada de las especificaciones técnicas del suministro; asimismo se solicita
presentar una ilustracion mediante foto, folleteria o fotocopia.

EMBALAJE

Todos los bienes entregados deberan presentarse y entregarse empacados, para
garantizar la rigidez e indeformabilidad del pack en su traslado.

9.2 — CAJA DE HERRAMIENTAS

Descripcion: Caja de Herramientas de PVC rigido con tapa con asa, bisagras y cierre,
de 167, con bandeja extraible con reparticiones y organizadores.

A cada caja se le adjuntara un set de herramientas de mano segun el siguiente listado:
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- Set de destornilladores cricket con puntas, que incluye: puntas endurecidas y
tratadas al calor, mango ergondmico, un destornillador de tranquete, 10 puntas
de 25 mm minimo tamafos: -3, -4. PH1, PH2, PZ1, PZ2, T10, T15, SO, S1.

- Destornillador paleta 8x200

- Destornillador Phillips 8x200

- Juego de llaves Allen (7 piezas desde 1,5mm)

- Grampadora 4-14mm con grapas

- Llave ajustable 10”

- Pinza universal 6”

- Pinza picoloro 8”

- Pinza morsa 7”

- Pinza alicate 6”

- Pinza mini punta redonda 5”

- Pinza pelacable universal 7”

- Escuadra de acero 30cm

- Espétula 60mm

- Prensa tipo “G” (cantidad 2)

- Trincheta reforzada 18mm

- Martillo galponero 450grs

- Tenaza carpintero 9”

Embalaje: segln Especificaciones Técnicas Generales.
Conjuntamente con la oferta debe entregarse fotografias y/o folletos explicativos con

especificaciones técnicas de la caja y de las herramientas.

NO SE ACEPTARAN COTIZACIONES QUE NO INCLUYAN ALGUNO DE LOS
ELEMENTOS SOLICITADOS.

ITEM 9.3 - ESCALERA DE ALUMINIO TIPO TIJERA

Descripcion:
Longitud nominal 2.40 m. Longitud de trabajo 3.90 m. Modelo tijera doble acceso.

Escalera de tijera en aluminio, 8 peldafios planos estriados sobre cada una de sus
hojas, tapa superior porta herramientas de aluminio de 18 x 36¢cm.

Construccién:

Aluminio extruido (no fundido) 6061 T6. Apoyos y zapatas en polipropileno inyectado
antideslizante, tipo Il para trabajo comercial y profesional. Carga de trabajo
aproximada 113 kg.

Dimensiones:

Altura atil: 2,40 m.

Tijera: ancho inferior: 0,75 m; ancho superior: 0,36 m.
Ndmero de escalones: 8

Distancia a eje entre escalones: 0,30 m

Largueros: riel U de 7,5cm de ancho con rebordes de 3 cm.
Brazos laterales articulables anti-cierre.
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Peldafios: 7,5cm de ancho.
Escuadras de refuerzo antitorsion.
Las medidas indicadas son minimas.

Terminaciones: Aluminio anodinado natural.

Embalaje: segun Especificaciones Técnicas Generales.

9.4 — ESCALERA EXTENSIBLE

Descripcion:
Longitud nominal 4.30 / 7.60 m.

Escalera extensible en aluminio, dos tramos de 14 peldafios cada uno. Maniobra a
soga (diametro 8mm) y polea central.

Construccion:
Perfileria aluminio extruido (no fundido) 6061 T6.

Traba peldafios de aluminio sistema gravedad. Zapatas en aluminio extruido, moviles,
antideslizantes. Tipo Il para trabajo comercial y profesional. Carga aproximada 113 kg.

Dimensiones:

Altura til: 4,30 m cerrada y 7,60 m extendida.

Ancho: 0,45 m.

Distancia a eje entre escalones: 0,30 m

Largueros: riel U de 7,5cm de ancho con rebordes de 1 cm. Tapas plasticas en
extremos de parantes.

Peldafos seccion “D” engargolados directamente al riel.

Las medidas indicadas son minimas.

Terminaciones: Aluminio anodinado natural.

Embalaje: segln Especificaciones Técnicas Generales.

77



